DE GEBRAUCHSANWEISUNG
DD poly Y ML

TECHNISCHE PARAMETER
Spezifikation Typischer Durch-  Methode
schnittswert gemas
Biegebruchfestigkeit > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //

> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Biegemodul > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Sorption < 32 yg/mm® 25 pg/mm?* EN IS0 20795-2
Lslichkeit <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?* EN IS0 20795-2
Restmonomer <2.2% 0,5 % EN IS0 20795-2
Vickers-Hérte > 24 HV 26 HV /

Abmessungen:  Form: 98,5 mm - shoulder

Starke: 16, 20 mm
Farben: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
VERWENDUNGSZWECK:
Der DD poly Y ML Scheibe ist fiir folgende Zwecke geeignet:
- zum Frésen von Langzeitprovisorien fiir Kronen und Briicken
- zum Frésen einzelner P Vollbdgen und Zahnsegmente zur Herstellung von Prothesen.
Die Mehrschichtvariante der DD poly Y ML Scheibe besteht aus mehreren Schichten ineinander
{ibergehender Farbttne. Das optimierte Schichtkonzept entspricht dem natirlichen Farbverlauf
natiirlicher Z&hne. Das Endergebnis ist ein duBerst dsthetischer und wirtschaftlicher Zahnersatz.
ZUSAMMENSETZUNG: PMMA-Material mit eingebetteten Pigmenten und einem Restgehalt an
Methylmethacrylat von weniger als 1%
TRAGEDAUER: Die empfohlene Tragedauer betrdgt bis zu 5 Jahre.
KONTRAINDIKATIONEN: Bei bekannten Allergien oder Hypersensibilitdt gegentiber Acrylmaterialien
das Produkt nicht anwenden.
HINWEIS! Lesen Sie vor der Verwendung das Etikett der Scheibe sorgféltig durch, um die richtige
Scheibenhdhe und Scheibenfarbe auszuwéhlen.
VERWENDUNGSZWECK: KRONEN UND BRUCKEN
Indikation: beschadigte Zahne, teilweise Zahnlosigkeit
HINWEIS! Aufgrund der erhdhten Bruchgefahr ist von einer Freiendkonstruktion der Briicken sowie
einer Applikation auf Implantaten abzuraten. Falls eine Implantatrestauration erforderlich ist, kann
der Schraubenkanal das Risiko von Briichen weiter erhthen.
Bei der Konstruktion von K & B zu beriicksichtigende Regeln:
 Halten Sie eine Mindestwandstérke von 1,0 mm im okklusalen Bereich und 0,6 mm im zervikalen
Bereich ein.
 Der Anschlussquerschnitt sollte im vorderen Bereich mehr als 10 mm? betragen und im hinteren
Bereich mehr als 15 mm?.
* Zwischen zwei Pfeilerzahnen im Seitenzahnbereich sind maximal zwei Brickenglieder zuléssig.
 Achten Sie auf die Positionierung des Zahnersatzes innerhalb der MEHRSCHICHTVARIANTE der
Scheibe. Die Schmelzschicht ist auf der Oberseite der Scheibe markiert.
Zur Endbearbeitung siehe ENDBEARBEITUNG
Zementierung im Mund
* \erwenden Sie zur Zementierung der Krone oder Briicke geeigneten Zement. Klebeflachen von
Kronen und Brilcken miissen vor der Zementierung gereinigt und getrocknet werden. Befolgen Sie
die Anweisungen des Zahnzementherstellers.
VERWENDUNGSZWECK: PROTHESENZAHNE
Indikationen: Zahnlosigkeit, teilweise Zahnlosigkeit
HINWEIS! Aufgrund der erhdhten Bruchgefahr ist eine Anwendung auf Implantaten nicht zu
empfehlen. Wenn eine Implantatrestauration erforderlich ist, kann der Schraubenkanal das Risiko
von Briichen weiter erhohen.
Bei der Konstruktion von Prothesenzahnen zu beriicksichtigende Regeln:
 Entwerfen Sie die Zahne, das Gebiss oder den gesamten Zahnbogen mit der Designsoftware fiir
Zahnersatz.
« In der vertikalen Dimension muss eine optimale Konstruktionsdicke beibehalten werden.
« Frésen Sie die Zahne auf einer CNC-Frasmaschine gema den Ar 1 des Maschinen-
herstellers. Bei mehrschichtigen Scheiben muss die Inzisalseite entsprechend der Richtung der
inzisalen bzw. okklusalen der Zahne oben liegen.
* Verwenden Sie zum Trennen der Zahne von der Scheibe sowie fiir die Endbearbeitung und letzte
Anpassungen fir Acrylat geeignete Werkzeuge.
Verklebung mit der PMMA-Prothesenbasis:
Zihne und Sockel aufrauen und mit Monomer benetzen. Tragen Sie ausreichend Bindemittel in die
Alveolen auf und driicken Sie die Zahne in ihre Position. Das Bindemittel muss beim Aufpressen auf
die Prothesenbasis die gesamte Zahnoberfléche bedecken. Entfernen Sie die Kunststoffriickstande.
ENDBEARBEITUNG:
* Zur Endbearbeitung und fiir letzte Anpassungen werden Werkzeuge fiir Acrylat verwendet.
Verwenden Sie zum Polieren Bimsstein, Pasten und weiche Polierbiirsten, um eine glanzende
Oberflache zu erzielen.
REINIGUNG: Achten Sie darauf, dass der Zahnersatz griindlich gereinigt wird, und entfernen Sie
Riickstdnde der Fras- und Fertigungsprozesse mit den tiblichen zahntechnischen Verfahren (z. B.
Dampfstrahler oder milde Seife/Reinigungsmittel).
INFORMATIONEN FUR DEN ZAHNARZT: Gem4B der (iblichen zahnmedizinischen Praxis muss der
Zahnarzt ein Medizinprodukt reinigen, bevor er es in die Mundhéhle einfiihrt. Der Zahnarzt muss
dem Patienten Anweisungen zur ordnungsgeméBen Reinigung des Medizinprodukts geben und ihn
bei regelméBigen Terminen nachbeobachten, um den Zustand des Medizinprodukts zu beurteilen.

Fiir herausnehmbare Medizinprodukte empfehlen wir die Reinigung mit weichen Biirsten und milder
Seife und fiir festsitzenden Zahnersatz nicht scheuernde Zahnpasten.

LAGERUNG: Von direktem Sonnenlicht fernhalten!

ENTSORGUNG: Die Entsorgung muss in Ubereinstimmung mit der értlichen, staatlichen und
nationalen Gesetzgebung erfolgen.

ACHTUNG: Nur fir den professionellen Gebrauch! Zur ordnungsgemaBen Verarbeitung des Produkts
sind zahnmedizinische CAD/CAM-Kenntnisse erforderlich. Die Scheiben miissen mit einem kompa-
tiblen CAD/CAM-System gefrést werden.

Es ist wichtig, das Material nicht zu tiberhitzen!

Das Material nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden. Das Verfallsdatum ist auf der
Verpackung angegeben.

Beim Frasen kann PMMA-Staub entstehen, der mechanische Reizungen der Augen, der Haut und
der Atemwege verursacht. Verwenden Sie am Arbeitsplatz eine Absauganlage. Tragen Sie bei der
Bearbeitung von PMMA-Scheiben personliche Schutzausriistung (Staubschutzmaske, Schutzbrille
USW.).

Um die Riickverfolgbarkeit und Zuordnung der Produktdaten sowie der LOT-Nummern fiir den
Patienten jederzeit zu gewahrleisten, wird empfohlen, den Frésrohling wahrend zweier Frésvorgénge
in der Originalverpackung aufzubewahren.

Weitere sicherheitsrelevante Informationen finden Sie im Materialdatenblatt, das auf Anfrage erhéltlich ist.
Sollte es im Zusammenhang mit dem Produkt zu einem schwerwiegenden Zwischenfall kommen,
ist dieser dem Hersteller (POLIDENT d.o.0.; vigilanca@polident.si) und der zusténdigen Behdrde des
Mitgliedstaates, in dem der Anwender anséssig ist, zu melden.

EN INSTRUCTIONS FOR USE
DD poly Y ML

TECHNICAL PARAMETERS

Specification Typical Method

average value according to

Flexural strength > 65MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //

> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Flexural modulus | > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorption < 32 pg/mm® 25 pg/mm? EN SO 20795-2
Solubility <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?* EN SO 20795-2
Residual monomer < 2,2% 0,5 % EN 1SO 20795-2
Vickers hardness > 24 HV 26 HV /

Dimensions:  Shape: 98,5 mm - shoulder

Thickness: 16, 20 mm
Shades: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3 - A3.5- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
INTENDED PURPOSE:
DD poly Y ML disc is suitable for milling:
- long-term temporary crowns and bridges,
- individual denture teeth, full arch and tooth segments to manufacture denture.
Multilayer DD poly Y ML disc is composed by several layers of transient color. The layering concept
is optimized to match the natural color gradient of natural teeth. The final result is a highly aesthetic
and economical restoration.
COMPOSITION: PMMA material with embedded pigments and residual methyl methacrylate less
than 1%
WEARING TIME: The recommended wearing time is up to 5 years
CONTRAINDICATIONS: Do not use the product in case of known allergies or hypersensitivity to
acrylic materials.
NOTE! Before use of the disc carefully read the label of the disc to choose the correct height of the
disc and shade.
INTENDED USE: CROWNS AND BRIDGES
Indication: damaged teeth; partial edentulism
NOTE! Cantilever design of bridges and application on implants are not recommended because
of the increased risk of fracture. If implant restoration is required, the screw channel may further
increase the risk of fractures.
Rules to consider within the design of C & B:
 Keep a minimum wall thickness of 1,0 mm in occlusal region and 0,6 mm in cervical region.
 The connector section should be more than 10 mm? in anterior region and more than 15 mm? in
posterior region.
* A'max of two pontics is allowed between two abutment teeth in posterior region
« Pay attention to the positioning of the restoration within the MULTILAYER disc. The enamel layer is
marked on the top of the disc
For finishing processes see FINISHING STEP
Cementing in mouth
 Use adequate cement for cementing the crown or bridge. Bonding surface
of crowns and bridges should be cleaned and dried before cementing. Follow the instructions
provided by the manufacturer of dental cement.
INTENDED USE: DENTURE TEETH
Indication: Edentulism, partial edentulism
NOTE! Application on implants is not recommended due to the increased risk of fractures. When
implant restoration is required, the screw channel may further increase the risk of fractures.

Rules to consider within the design of denture teeth:
 Design the teeth, set of teeth or full arches of teeth within the denture design software.

* An optimal design thickness in the vertical dimension should be maintained.

 Mill the teeth on a CNC milling machine in accordance with the machine producer instructions.

In case of multilayer discs the incisal side should be on top corresponding to the incisal or occlusal
direction of teeth.

 Use suitable tools for acrylate to separate the teeth from the disc, and for finishing and final
adjustments.

Bonding to PMMA denture base:

Roughen and wet the teeth and base with monomer. Apply adequate bonding agent in the sockets
and press the corresponding teeth in position. The bonding agent must cover the entire tooth
surface when pressed on the denture base. Clean the residual resin.

FINISHING STEP:

 Tools for acrylate are used for finishing and final adjustments. For polishing use pumice stone,
pastes and soft polishing brushes to achieve a glossy surface.

CLEANING: Make sure to thoroughly clean the restoration to remove any residue of the milling and
finishing processes using common dental laboratory practice (e.g. steam jet or mild soap/detergent).
INFORMATION FOR DENTIST: In accordance with standard dental medicine practices, dentist must
clean medical device before inserting it into the oral cavity. The dentist must provide the patient with
instructions for adequate cleaning of the medical device and follow up the patient at regular appoint-
ments to assess the condition of the medical device. We recommend cleaning with soft brushes and
mild soap for removable medical device and non-abrasive tooth pastes for fixed restorations.
STORAGE: Keep away from direct sunlight!

DISPOSAL: Disposal should be made in accordance with local, state and national legislation.
CAUTION! For US users only: Federal law restricts this device to sale by or on the order of a dentist.
WARNINGS: Professional use only! Dental CAD/CAM skills are required to properly process the
product. The discs must be milled using a compatible CAD/CAM system.

Itis important not to overheat the material!

Do not use the material after expiry date. Expiry date is printed on the packaging.

PMMA dust may develop during the milling process, leading to mechanical irritation of the eyes, skin,
and respiratory tract. Make sure to use the extraction system in the workplace. When processing
PMMA discs, wear personal protective equipment (protection mask for dust, safety glasses, ...).

To ensure traceability and assignment of the product data as well as the LOT numbers for the patient
at any time, it is recommended to store the milling blank in the original packaging during two milling
operations.

Further safety-relevant information can be found in the material safety data sheet available on request.
In case that any serious incident has occurred in relation to the device it should be reported to the
manufacturer (POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) and the competent authority of the Member
State, where the user is established.

FR MODE D’EMPLOI
DD poly Y ML

PARAMETRES TECHNIQUES

Spécification Valeur Méthode selon

moyenne type

Résistance > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
ala flexion > 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Module de flexion > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorption < 32 pg/mm* 25 pg/mm? EN IS0 20795-2
Solubilité <1,6pg/mm® 0,6 pg/mm* EN SO 20795-2
Monomeére résiduel | < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Dureté Vickers > 24 HV 26 HV /
Dimensions : Forme : 98,5 mm - shoulder

Epaisseur : 16, 20 mm
Teintes : OM2 - OM3 - A1 - A2- A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
FINS PREVUES :
Le disque DD poly Y ML convient au fraisage des éléments suivants :
- couronnes et bridges provisoires & long terme, et
- dents de prothéses individuelles, arcades complétes et segments dentaires pour la fabrication de
protheéses.
La variante multicouche du disque DD poly Y ML est composée de plusieurs couches de couleurs
transitoires. Le concept de stratification est optimisé pour correspondre au gradient de couleur
naturelle des dents naturelles. Le résultat final se traduit par une restauration hautement esthétique
et économique.
COMPOSITION : Matériau PMMA contenant des pigments incrustés et du méthacrylate de méthyle
résiduel inférieur & 1 %
DUREE DE PORT : La durée de port recommandée est de cing ans.
CONTRE-INDICATIONS : Ne pas utiliser le produit en cas d'allergies ou d’hypersensibilité connues
aux matériaux acryliques.
REMARQUE ! Lire attentivement I'étiquette du disque avant de I'utiliser afin de choisir la hauteur
correcte du disque et de la teinte.
UTILISATION PREVUE : COURONNES ET BRIDGES
Indication : dents abimées ; édentement partiel
REMARQUE ! La conception de bridges en porte-a-faux et I'application sur des implants ne sont
pas recommandeées en raison du risque accru de fracture. Si une restauration de I'implant est
nécessaire, le canal de la vis peut augmenter davantage le risque de fractures.
Régles & prendre en compte lors de la conception des couronnes et des bridges :

 Conserver une épaisseur de paroi minimale de 1,0 mm dans la région occlusale et de 0,6 mm dans
la région cervicale.

o La section du connecteur doit étre supérieure & 10 mm? dans la région antérieure et a 15 mm?
dans Ia région postérieure.

* Un maximum de deux pontiques est autorisé entre deux dents piliers dans la région postérieure

o Préter attention au positionnement de la restauration dans le disque MULTICOUCHE. La couche
d'émail est marquée sur le dessus du disque.

Pour les processus de finition, consulter la section ETAPE DE FINITION

Cimentation en bouche

o Utiliser un ciment adéquat pour cimenter la couronne ou le bridge. La surface de fixation des
couronnes et des bridges doit étre nettoyée et séchée avant la cimentation. Suivre les instructions
fournies par le fabricant du ciment dentaire.

UTILISATION PREVUE : PROTHESES DENTAIRES

Indication : Edentement, édentement partiel

REMARQUE ! L'application sur des implants n'est pas recommandée en raison du risque accru de
fractures. Lorsqu'une restauration des implants est nécessaire, le canal de la vis peut augmenter
davantage le risque de fractures.

Regles a prendre en compte lors de la conception des prothéses dentaires :

 Concevoir les dents, les séries de dents ou les arcades dentaires complétes dans le logiciel de
conception de prothéses dentaires.

 Maintenir une épaisseur de conception optimale dans la dimension verticale.

o Fraiser les dents sur une fraiseuse CNC conformément aux instructions du fabricant de la machine.
Dans le cas de disques multicouches, le coté incisif doit étre orienté vers le haut, correspondant & la
direction incisive ou occlusale des dents.

o Utiliser des outils adaptés a I'acrylate pour séparer les dents du disque, ainsi que pour la finition et
les ajustements finaux.

Fixation sur une base de prothése en PMMA :

Dépolir et mouiller les dents et la base avec le monomére. Appliquer un agent de fixation adéquat
dans les alvéoles et appuyer sur les dents correspondantes pour les maintenir en position. L'agent
qe fixation doit recouvrir toute la surface de la dent lorsqu'il est pressé sur la base de la prothése.
Eliminer la résine résiduelle.

ETAPE FINALE :

o La finition et les ajustements finaux sont réalisés a I'aide d'outils adaptés a I'acrylate. Pour le
polissage, utiliser de la pierre ponce, des pates et des brosses de polissage douces pour obtenir une
surface brillante.

NETTOYAGE : Veiller a nettoyer soigneusement la restauration afin d'éliminer tout résidu des
processus de fraisage et de finition en utilisant les pratiques courantes des laboratoires dentaires (p.
ex. jet de vapeur ou savon/détergent doux).

INFORMATIONS POUR LE DENTISTE : Conformément aux pratiques habituelles de médecine
dentaire, le dentiste doit nettoyer le dispositif médical avant de I'insérer dans la cavité buccale.

Le dentiste doit donner au patient des instructions pour nettoyer le dispositif médical de maniére
appropriée et suivre le patient lors de rendez-vous réguliers afin d'évaluer I'état du dispositif médical.
Nous recommandons d'effectuer le nettoyage avec des brosses souples et du savon doux pour les
dispositifs médicaux amovibles et des dentifrices non abrasifs pour les restaurations fixes.
STOCKAGE : Conserver a I'abri de la lumiére directe du soleil |

ELIMINATION : L ¢limination doit étre effectuée conformément & la Iégislation locale, régionale et nationale.
AVERTISSEMENTS : Réservé a un usage professionnel uniquement ! Des compétences en CAD/
CAM dentaire sont nécessaires pour traiter correctement le produit. Les disques doivent étre fraisés a
I'aide d’un systeme CAD/CAM compatible.

Il est important de ne pas surchauffer le matériau !

Ne pas utiliser le matériau aprés la date de péremption. La date de péremption est imprimée sur
I'emballage.

Des poussiéres de PMMA peuvent se former pendant le processus de fraisage, entrainant une
irritation mécanique des yeux, de la peau et des voies respiratoires. Veiller & utiliser le systéme
d'extraction sur le lieu de travail. Lors du traitement des disques PMMA, porter des équipements de
protection individuelle (masque de protection contre la poussiére, lunettes de sécurité, etc.).

Afin de garantir Ia tracabilité et I'attribution des données du produit ainsi que des numéros de LOT
pour le patient a tout moment, il est recommandé de conserver I'ébauche de fraisage dans son
emballage d'origine pendant deux opérations de fraisage.

D'autres informations relatives & la sécurité sont incluses dans la fiche de données de sécurité,
disponible sur demande.

Tout incident grave lié a I'appareil qon étre signalé au fabricant (POLIDENT d.o.o. ; vigilanca@polident.
si) et & I'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur est établi.

IT ISTRUZIONI PER L'USO
DD poly Y ML

PARAMETRI TECNICI

Specifiche Valore medio Metodo in base a

tipico

Resistenza alla > 65 MPa// 90 MPa // EN SO 20795-2 //
flessione > 50 MPa 120 MPa EN IS0 10477
Modulo di flessione | > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Assorbimento < 32 pg/mm* 25 pg/mm? EN IS0 20795-2
Solubilita <1,6pg/mm® 0,6 yg/mm? EN IS0 20795-2
Monomero residuo | < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Durezza Vickers > 24 HV 26 HV /

Dimensioni: Forma: 98,5 mm - shoulder

Spessore: 16, 20 mm

Tonalita: OM2 - OM3 - AT - A2 - A3 - A3.5- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
SCOPO PREVISTO:

11DD poly Y ML disco & adatto per la fresatura di

- corone e ponti provvisori a lungo termine, -

- singoli denti per protesi, archi completi e segmenti di denti per la fabbricazione di protesi

La variante multistrato di DD poly Y ML disco & composta da diversi strati di colore transitorio. Il
concetto di stratificazione ¢ stato ottimizzato per adattarsi alla naturale sfumatura di colore dei denti
naturali. ll risultato finale & un restauro fortemente estetico ed economico.

COMPOSIZIONE: Materiale PMMA con pigmenti incorporati e metacrilato di metile residuo inferiore all‘1%.
TEMPO DI UTILIZZO: Il tempo di utilizzo consigliato € fino a cinque anni.

CONTROINDICAZIONI: Non utilizzare il prodotto in caso di allergie o ipersensibilita note ai materiali
acrilici.

NOTA! Prima di utilizzare il disco, leggere attentamente I'etichetta sul disco per scegliere |‘altezza
corretta del disco e la tonalita.

USO PREVISTO CORONE E PONTI

Indicazioni: denti danneggiati; edentulismo parziale

NOTA! Il design a sbalzo dei ponti e |applicazione sugli impianti non sono raccomandati poiché c'e
un maggiore rischio di frattura. Se & necessario un restauro dell'impianto, il canale della vite puo
aumentare ulteriormente il rischio di fratture.

Regole da considerare nella progettazione di corone e ponti:

* Mantenere uno spessore minimo di parete di 1,0 mm nella regione occlusale, e di 0,6 mm nella
regione cervicale.

 La sezione del connettore deve essere superiore a 10 mm? nella regione anteriore e superiore, e
pitt di 15 mm? nella regione posteriore.

« Tra due denti pilastro nella regione posteriore sono consentiti al massimo due denti pilastro.
 Prestare attenzione al posizionamento del restauro all‘interno del disco MULTILAYER. Lo strato di
smalto & contrassegnato sulla parte superiore del disco.

Per i processi di finitura vedere FASE DI FINITURA

Cementazione in bocca

 Utilizzare un cemento adeguato per la cementazione della corona o del ponte. La superficie di
adesione di corone e ponti deve essere pulita e asciugata prima della cementazione. Seguire le
istruzioni fornite dal produttore del cemento dentale.

USO PREVISTO PROTESI DENTALE

Indicazioni: Edentulismo, edentulismo parziale

NOTA! L'applicazione su impianti non & raccomandata a causa dell‘accresciuto rischio di fratture.
Quando & necessario il restauro dell‘impianto, il canale della vite pud aumentare ulteriormente il
rischio di fratture.

Regole da considerare nella progettazione dei denti per protesi:

 Progettare i denti, le serie di denti o le arcate complete di denti all‘interno del software di
progettazione della protesi.

o [ necessario mantenere uno spessore ottimale di progettazione in verticale.

* Fresare i denti su una fresatrice CNC secondo le istruzioni del produttore della macchina. In caso
di dischi multistrato, il lato incisale deve trovarsi in alto, in corrispondenza della direzione incisale o
occlusale dei denti.

* Utilizzare strumenti adeguati per I'acrilato per separare i denti dal disco e per la rifinitura e gli
aggiustamenti finali.

Incollaggio alla base della protesi in PMMA:

Irruvidire e bagnare i denti e la base con il monomero. Applicare una quantita adeguata di agente
adesivo nelle cavita, e premere i denti corrispondenti in posizione. L'agente adesivo deve coprire
I'intera superficie del dente quando viene premuto sulla base della protesi. Pulire la resina residua.
FASE DI FINITURA:

« Gli utensili per I'acrilato vengono utilizzati per la finitura e gli aggiustamenti finali.

Per la lucidatura si utilizzano pietra pomice, paste e spazzole dalla lucidatura morbida per ottenere
una superficie lucida.

PULIZIA: Assicurarsi che il restauro venga accuratamente pulito per rimuovere eventuali residui
dei processi di fresatura e finitura utilizzando le comuni pratiche di laboratorio odontotecnico (ad
esempio, con getto di vapore o sapone neutro/detergente).

INFORMAZIONI PER IL DENTISTA: In conformita con le pratiche standard della medicina dentale,
il dentista deve pulire il dispositivo medico prima di inserirlo nella cavita orale. Il dentista deve fornire
al paziente le istruzioni per un‘adeguata pulizia del dispositivo medico, e seguire il paziente con
visite periodiche per valutare lo stato del dispositivo. Si consiglia di pulire con spazzolini morbidi e
sapone delicato per dispositivi medici rimovibili e paste dentali non abrasive per i restauri fissi.
CONSERVAZIONE: Tenere lontano dalla luce diretta del sole!

SMALTIMENTO: Lo smaltimento deve essere effettuato in conformita con la legislazione locale e
nazionale

AVVERTIMENTI: Solamente per uso professionale! Per la corretta lavorazione del prodotto sono
necessarie competenze CAD/CAM in campo odontoiatrico. | dischi devono essere fresati facendo
uso di un sistema CAD/CAM compatibile.

E importante non surriscaldare il materiale!

Non utilizzare il materiale successivamente alla data di scadenza. La data di scadenza e stampata
sulla confezione.

Della polvere di PMMA puo formarsi durante i processi di fresatura: essa pud causare irritazioni
meccaniche agli occhi, alla pelle e alle vie respiratorie. Assicurarsi che sul posto di lavoro venga
utilizzato un sistema di aspirazione. Durante la lavorazione dei dischi PMMA indossare i dispositivi di
protezione individuale (maschera di protezione per la polvere, occhiali di sicurezza, ecc.).

Per potere garantire in qualsiasi momento la tracciabilita e il conferimento dei dati del prodotto e dei
numeri di LOTTO per il paziente, si raccomanda di conservare il grezzo di fresatura nella confezione
originale nel corso di due operazioni di fresatura.

Ulteriori informazioni rilevanti per la sicurezza sono contenute nella scheda di sicurezza del materia-
le, disponibile su richiesta.

Qualora si verificasse un incidente grave con riferimento al dispositivo, tale fatto deve essere
segnalato al produttore (POLIDENT d.o.0.; vigilanca@polident.si) e all‘autorita competente dello
Stato Membro di residenza dell‘utilizzatore.

ES INSTRUCCIONES DE USO
DD poly Y ML

PARAMETROS TECNICOS

Especificacion Valor medio tipico ' Método conforme a

Resistencia a la > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
flexion > 50 MPa 120 MPa EN ISO 10477
Médulo de flexion > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Sorcion < 32 ug/mm® 25 pg/mm? EN ISO 20795-2
Solubilidad <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm* EN ISO 20795-2
Monémero residual | < 2,2% 05% EN ISO 20795-2
Dureza Vickers > 24 HV 26 HV /

Dimensiones: Forma: 98,5 mm - shoulder

Espesor: 16, 20 mm
Tonos: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3 - A3.5- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
FINALIDAD PREVISTA:
DD poly Y ML es un disco adecuado para el fresado dental:
- coronas y puentes temporales de largo plazo, y
- dientes postizos individuales, arco completo y segmentos dentales para

fabricar dentaduras postizas.

La variante multicapa de DD poly Y ML disco se compone de varias capas de color temporal. EI
concepto multicapa se optimiza para adaptarse a las diferentes tonalidades naturales de los dientes
humanos. El resultado final es una reconstruccion altamente estética y asequible.
COMPOSICION: Material PMMA con pigmentos incrustados y menos del 1 % de metacrilato de
metilo residual
PERIODO DE USO: El periodo de uso recomendado es de hasta 5 afios.
CONTRAINDICACIONES: No utilice el producto en caso de alergia conocida o de hipersensibilidad
a los materiales acrilicos.
NOTA: Antes de utilizar el disco, lea con atencion la etiqueta para elegir la altura y la tonalidad
correctas.
USO PREVISTO: CORONAS Y PUENTES
Indicacién: dientes dafiados; edentulismo parcial
NOTA IMPORTANTE No se recomienda el disefio en voladizo de los puentes y la aplicacion en
implantes debido a un aumento en el riesgo de fractura. Si se requiere la reconstruccion de un
implante, el perno dental puede aumentar atin mas el riesgo de fractura.
Normas a tener en cuenta para el disefio de coronas y puentes:
© Mantener un grosor minimo de pared de 1,0 mm en la regién oclusal y de 0,6 mm en la region cervical.
 .a seccidn del conector debe tener més de 10 mm? en la regin anterior y mas de 15 mm? en la posterior.
* Se permite un méximo de dos ponticos entre dos dientes pilares en la region posterior.
 Es necesario prestar atencion a la colocacion de la reconstruccion dentro del disco MULTICAPA. La
capa de esmalte va marcada en la parte superior del disco.
Para los procesos de acabado, véase FASE DE ACABADO
Cementado en boca
 Usar el cemento adecuado para cementar la corona o el puente. La superficie de adhesion de las
coronas y puentes debe estar limpia y seca antes de empezar el cementado. Siga las instrucciones
que proporciona el fabricante del cemento dental.
USO PREVISTO: DENTADURA POSTIZA
Indicacion: Edentulismo, edentulismo parcial
NOTA: No se recomienda la aplicacién en implantes debido a un mayor riesgo de fractura. Si se
requiere la reconstruccion de un implante, el perno dental puede aumentar adn mas el riesgo de
fractura.
Normas a tener en cuenta para el disefio de una dentadura postiza:
« Disefiar los dientes, conjuntos de dientes o arcos completos dentro del software de disefio de
dentaduras.
* Debe mantenerse siempre un grosor 6ptimo de disefio en la dimension vertical.
« Fresar los dientes en una fresadora CNC de acuerdo con las instrucciones del fabricante de dicha
fresadora. En caso de utilizar discos multicapa, el lado incisal debe quedar en la parte superior
segun la direccion incisal u oclusal de los dientes.
 Utilizar herramientas adecuadas para que el acrilato separe los dientes del disco y para realizar el
acabado y los ajustes finales.
Adhesién a una base de dentadura de PMMA:
Raspe y humedezca los dientes y la base con mondmero. Aplique un agente de adhesion adecuado
en los alveolos y presione los dientes para colocarlos en su posicién. El agente de adhesion debe
cubrir toda la superficie del diente cuando se presiona sobre la base de la dentadura. Limpie los
residuos de resina.

FASE DE ACABADO:

 Es necesario utilizar herramientas para acrilato para el acabado y los ajustes finales. Para el pulido
se debe usar piedra pdmez, pasta de pulido y cepillos suaves para conseguir una superficie brillante.
LIMPIEZA: Asegirese de limpiar bien la reconstruccion para eliminar cualquier resto de los
procesos de fresado y acabado por medio de los elementos de la préctica de laboratorio dental
habituales, como, por ejemplo, chorro de vapor o jabon/detergente suave.

INFORMACION PARA EL DENTISTA: De acuerdo con las practicas odontoldgicas habituales, el
dentista debe limpiar el producto sanitario antes de introducirlo en la cavidad bucal. El dentista debe
facilitar al paciente las instrucciones para una limpieza adecuada del producto sanitario y hacerle un
seguimiento en citas periddicas con el fin de valorar el estado del producto sanitario. Recomenda-
mos limpiar los productos sanitarios extraibles con jabdn y cepillos suaves, y las reconstrucciones
fijas con pasta dentifrica no abrasiva.

ALMAGENAMIENTO: Mantener lejos de la luz solar directa.

ELIMINACION DE RESIDUOS: La eliminacion debe efectuarse de acuerdo con la legislacion local,
estatal y nacional

ADVERTENCIAS: Producto para uso exclusivo profesional. Es necesario contar con formacién en
sistemas CAD/CAM para procesar adecuadamente el producto. Los discos se deben fresar utilizando
un sistema CAD/CAM compatible.

Es importante no sobrecalentar el material.

No utilizar el material después de la fecha de caducidad. La fecha de caducidad figura en el embalaje.
Es posible que se genere polvo de PMMA durante el proceso de fresado, lo que podria provocar
irritacion en los ojos, la piel y el tracto respiratorio. Asegurese de utilizar el sistema de extraccién en
el érea de trabajo. A la hora de procesar los discos de PMMA, lleve siempre el equipo de proteccion
personal (mascarilla antipolvo, gafas protectoras, etcétera).

Para poder garantizar la trazabilidad y la asignacién de los datos del producto asi como los nimeros
de lote para el paciente en cualquier momento, se recomienda almacenar el disco blanco de fresado
en el embalaje original durante dos operaciones de fresado.

Puede consultar més informacion sobre seguridad en la ficha técnica del material, disponible bajo
peticion.

En caso de que se produzca un incidente grave relacionado con el producto, deberd notificarse al
fabricante (POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) y a la autoridad competente del Estado miembro
donde la persona usuaria se encuentre establecida

NL GEBRUIKSAANWIJZING
DD poly Y ML

TECHNISCHE PARAMETERS
Specificatie Typische gemid-  Werkwijze volgens
delde waarde
Buigsterkte > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN IS0 10477
Buigmodulus > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorptie < 32 ug/mm® 25 pg/mm?* EN IS0 20795-2
Oplosbaarheid <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?* EN IS0 20795-2
Resterend <22% 05% EN IS0 20795-2
monomeer
Vickers-hardheid > 24 HV 26 HV /
Afmetingen: Vorm: 98,5 mm - shoulder

Dikte: 16, 20 mm
Tinten: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
BEOOGDE DOEL:
De DD poly Y ML-schijf is geschikt voor het frezen van:
- langdurige tijdelijke kronen en bruggen, en
- individuele tanden van tandprotheses, de volledige boog en tandsegmenten om een tandprothese
te maken.
De meerlaagse variant van DD poly Y ML-schijf bestaat uit verschillende lagen van overlopende
kleur. Het gelaagdheidsconcept is geoptimaliseerd om te passen bij het natuurlijke kleurverloop van
natuurlijke tanden. Het eil is een zeer en economische i
SAMENSTELLING: PMMA-materiaal met ingebedde pigmenten en resterend methylmethacrylaat
minder dan 1%
DRAAGTIJD: De aanbevolen draagtijd bedraagt maximaal 5 jaar.
CONTRA-INDICATIES: Gebruik het product niet bij bekende allergieén of overgevoeligheid voor
acrylmaterialen.
OPMERKING! Lees voor gebruik van de schijf zorgvuldig het etiket van de schijf om de juiste hoogte
van de schijf en de tint te kiezen.
BEOOGD GEBRUIK: KRONEN EN BRUGGEN
Indicatie: beschadigde tanden; gedeeltelijk edentulisme
OPMERKING! Het cantileverontwerp van bruggen en toepassing op implantaten worden niet
aanbevolen vanwege het verhoogde risico op fracturen. Als implantaatrestauratie nodig is, kan het
schroefkanaal het risico op fracturen verder vergroten

Regels waar u rekening mee moet houden binnen het ontwerp van kronen en bruggen:

* Houd een minimale wanddikte aan van 1,0 mm in het occlusale gebied en 0,6 mm in het
cervicale gebied.

 Het connectorgedeelte moet groter zijn dan 10 mm? in het voorste gebied en meer dan 15 mm?
in het achterste gebied.

« Er zijn maximaal twee kunstmatige tanden toegestaan tussen twee abutmenttanden in het
posterieure gebied.

« Let op de positionering van de restauratie binnen de meerlagige schijf. De emaillelaag is aan de

bovenzijde van de schijf gemarkeerd.
Voor afwerkingsprocessen zie AFWERKINGSSTAP
Cementeren in de mond
* Gebruik geschikt cement voor het cementeren van de kroon of brug. Het hechtopperviak van
kronen en bruggen moet védr het cementeren worden gereinigd en gedroogd. Volg de instructies
van de fabrikant van tandcement.
BEOOGD GEBRUIK: PROTHESETANDEN
Indicatie: Edentulisme, gedeeltelijk edentulisme
OPMERKING! Toepassing op implantaten wordt niet aanbevolen vanwege het verhoogde risico op
fracturen. Wanneer implantaatrestauratie nodig is, kan het schroefkanaal het risico op fracturen
verder vergroten.
Regels waarmee u rekening moet houden bij het ontwerp van prothesetanden:
* Ontwerp de tanden, het gebit of de volledige tandbogen binnen de prothese-ontwerpsoftware.
* Er moet een optimale ontwerpdikte in verticale richting worden gehandhaafd.
« Frees de tanden op een CNC-freesmachine volgens de instructies van de machineproducent.
Bij meerlagige schijven moet de incisale zijde bovenaan liggen, overeenkomend met de incisale of
occlusale richting van de tanden.
 Gebruik geschikt gereedschap voor acrylaat om de tanden van de schijf te scheiden, en voor het
afwerken en de laatste aanpassingen.

op PMMA-p i
Ruw en bevochtig de tanden en basis met monomeer. Breng voldoende hechtmiddel aan in de hou-
ders en druk de betreffende tanden op hun plaats. Het hechtmiddel moet het gehele tandopperviak
bedekken wanneer het op de prothesebasis wordt gedrukt. Reinig de resterende hars.
AFWERKINGSSTAP:
 Voor het afwerken en laatste aanpassingen wordt gebruik gemaakt van acrylaatgereedschappen.
Gebruik voor het polijsten puimsteen, pasta‘s en zachte polijstborstels om een glanzend opperviak
te verkrijgen.
REINIGEN: Zorg ervoor dat u de restauratie grondig reinigt om eventuele resten van het frees- en
afwerkingsproces te verwijderen met behulp van de gebruikelijke tandheelkundige laboratoriumprak-
tijken (bijvoorbeeld een stoomstraal of milde zeep/reinigingsmiddel).
INFORMATIE VOOR TANDARTS: In overeenstemming met de standaardpraktijken in de tand-
heelkunde moet de tandarts het medische hulpmiddel reinigen voordat het in de mondholte wordt
geplaatst. De tandarts moet de patiént instructies geven voor een adequate reiniging van het medi-
sche hulpmiddel en de patiént regelmatig opvolgen om de toestand van het medische hulpmiddel
te beoordelen. Wij raden aan om te reinigen met zachte borstels en milde zeep voor verwijderbare
medische hulpmiddelen en niet-schurende tandpasta’s voor vaste restauraties.
OPSLAG: Uit de buurt van direct zonlicht houden!
VERWIJDERING: Verwijdering moet plaatsvinden in overeenstemming met de lokale en nationale
wetgeving.
WAARSCHUWINGEN: Alleen voor professioneel gebruik! Tandheelkundige CAD/CAM-vaardigheden
zijn vereist om het product op de juiste manier te verwerken. De schijven moeten worden gefreesd
met behulp van een compatibel CAD/CAM-systeem.
Het is belangrijk dat het materiaal niet oververhit raakt!
Gebruik het materiaal niet na de vervaldatum. De vervaldatum staat op de verpakking gedrukt.
Tijdens het freesproces kan zich PMMA-stof ontwikkelen, wat leidt tot mechanische irritatie van de
ogen, huid en luchtwegen. Zorg ervoor dat u het afzuigsysteem op de werkplek gebruikt. Draag bij
het werken met PMMA-schijven persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermingsmasker tegen
stof, veiligheidsbril, ...).
0Om de traceerbaarheid en toekenning van de productgegevens en de LOT-nummers voor de patiént
op elk moment te garanderen, wordt aanbevolen om het freesstuk tijdens twee freesbewerkingen in
de originele verpakking te bewaren.
Verdere veiligheidsrelevante informatie kunt u vinden in het veiligheidsinformatieblad dat op
aanvraag verkrijghaar is.
Als zich een ernstig incident heeft voorgedaan met betrekking tot het hulpmiddel, moet dit worden
gemeld aan de fabrikant (POLIDENT d.o.0.; vigilanca@polident.si) en de bevoegde autoriteit van de
lidstaat waar de gebruiker is gevestigd

EL OAHIEY XPHXHX
DD poly Y ML

TEXNIKEZ MTAPAMETPOI
Mpoodloptopoe — Tumke péon Ty MéBodog
abpdwva pe
Aovapn kapyng > 65MPa// 90 MPa // ENIS0 20795-2//
> 50 MPa 120 MPa EN SO 10477
METPo Kapyng > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Poonan < 32 pg/mm® 25 pg/mm* EN IS0 20795-2
Aahutotnta <1,6pg/mm® 0,6 yg/mm* EN SO 20795-2
Yrohelpatikd <2,2% 0,5% EN IS0 20795-2
LIOVOPEPEC
YkAnpotnta Vickers | > 24 HV 26 HV /
Aaotaceic: Iyfua: 98,5 mm - shoulder

Mayoc: 16, 20 mm
Amnoxpwoerc: OM2 - 0M3 - A1 - A2 - A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
NPOBAEMOMENOZ ZKOMOZ:
0 diokoc DD poly Y ML eival kat@Ano yia ¢ppelapiopia otic e€ic TepimTwoelc:
- TIPOOWPIVEC OTEQAVEC KAl YEPUPEC JaKPAC SlApKelac,



- Hepovwpéva 66vTia 08ovToaTolxIwy, 0AOKANPO TEO Kal TUApATA SOVTIWY yia

TNV KATAGKEUT 060VTOTTOIIWV.

H napahayr toMarav otpwpdtwy Tou diokou DD pely Y ML anotedeital and apketa otpopata

Jie petapatiko xpwa. H 16éa e atpwpdtwang éxel BeATiaTomonBel, woTe va UTapyel avTioTolxia e
N QUOLKT) YpwHaTKr BaBuibwan Twv Guatkwv Sovtiwv. To TENKG amoTéheapia eival pia OIKOVOLIKT
amokatdataon vPnAig aoBnTIkrc.

ZYNOEZH: YAko PMMA (ohupeBakpuliko peBOAD) pe eVOWHATWHEVES XPWOTIKEG Kal uToAefupata
peBakpulikol peBuNeaTEPa OE TTOaOTNTa HikpATEPN TOU 1%

XPONOZ XPHEZHZ: O 0uvioT()pevog xpovog xprong eivat éwg ka5 €tn.

ANTENAEIZEIZ: Mnv xpnatporoleite To ipoidv oe Tepimtwon yvwotwy alepylov 1 urepevaiodnoiac
08 AKPUNKA UAIKG.

ZHMEIQZH! Mpwv and n ¥prion Tou diokou, SlaBACTE MPOGEKTIKA TNV ETIKETA TOU, WOTE Va ETIAEEETE
T0 0WOTO LYPOC TOU SiOKOV Kal TN CWATH ATOXPWOT.

NPOBAEMOMENH XPHZH: ZTEGANEZ KAI TEOYPEX

"EvelEn: dBappéva Sovtia, pepikr vwdotnta

ZHMEIQZH! Aev ouviotatal n ayediaon yepupwv pe TipoPoAou olTe n epappoy ce epduteduata,
\yw Tou auénpévou KdivoU Kataypatog. Eav armarteital anokataotacn ejduTelparoc, To Kavak
KoxAlwong prtopel va QuErioel TeploooTepo Tov KIVOLVO KaTayuaTwy.

Kavovec mov Tipéret va AapBavovtat uron katd n oxediaon oTedaviv Kat yedupwv:

© Aatnpriote eAGYI0TO TAxOC TolwHatog 1,0 mm atn HUAKT Tieploxr Kat 0,6 mm atnv auevikr} Teploxr.
 To Turpa ToU ouvSEopoL Ba TpéTEL va eival peyakiTtepo and 10 mm? atny mpoadia Teploxi] Kat
peyahiTepo ané 15 mm? atny omioBia meploxy.

© Ertpérnovtal 1o péyioto 500 yepupwpata Petagh 5o Soviv umootipigng atny orioia eptoxr).

* ATtaITe{Tal TIPOOOYT) TNV TOTIOBETNON TNE AMoKaTaoTaong evtog tou diokou MULTILAYER. To atpwpa
adauavtivng emonpaivetat aTo mavw PEPOS Tou SiaKou.

Ma 1i¢ Siadikacieg gpvipiopatog, avatpéére ato BHMA OINIPIZMATOX

JUYKONNGN OTO OTOPa

© XpnalomouriaTe enapkr kovia yia T ouykoMnan e ateddvng A te yépupac. Mpw T cuykOMnan,
Ba TipEMEL va TipaypaTonoleital KaBapiopog Kal OTEYVWHA TNG EMGAVEIAE UYKOMNGNG TwV OTEDaVIY
KaL Twv yedupv. AkohouBriate TIC 08nyiec Tou TapExel 0 KATAOKeLAOTHC TNE 0GOVTIKAC Koviac.
NMPOBAEMOMENH XPHZH: AONTIA OAONTOZTOIXION

‘Evbeln: Nwdotnta, pepiki vwdotnta

IHMEIQZH! Aev ouviotatal n epappoyr oe epduTetpaTa, AOyw Tov QUENEVOL KIVGOVOU Kataypatwy.
‘Otav anarteital anokataoTaon eppuTedpaToc, To kavaht KoyAiwang HTopet va augoet TepIoooTeEPO
ToV Kiv6LV0 Kataypatwy.,

Kavoveg o Tipértel va AapBavoviat umon katd tn oxediaon Twv SovTiov o5ovtoaToliac:

* Txediaote ta dovria, To oeT Soviv i Ta oAOkANpa Té€a SovTIwV PEsa 0To AoyIOpIKG ayediaong
050VTOTTOIKIWV.

* Oa mpémel va Slatnpeitat éva BEXTIOTO TIAxo¢ oxediaong otny kaBetn dlaataon.

* Opelapete Ta Sovria o dpéla CNC, abpdwva e TIC 08NyieC TOU KATAOKEVAATH TOU PNXAVIAUATOC. Y6
Tepimtwon iokwv moAarmwy otpwpdtwy, n Kotk meupd Ba mpémet va Bpioketat oto Tavw pépog
Kl VL QVTIOTOIXEL TNV KOTTTIKI 1} OUYKAELOLaKT) KaTelBuvan Twv SovTiwy.

© [1a Tov Slaywplopd Twv SovTiwv amo Tov 6{oko, KaBwe Kat yia To Gviplopa Kat TIC TEMKES
T(POCAPHOVEC, XPNOLOTO0TE KATtAAANAa epyaleia yia akpuNKo.

JuykoAnon otn Bdon g oSovroatoiyiac PMMA:

TpayOvete Kat uypavete Ta SOvTia Kat T Baon e povopepes. Ehappoote eMapkés GUyKOMNTIKG

péao ota patvia kat Téate Ta avtiotolya d6vtia atn Béon toug. Otav TECETE TO OUYKOANANTIKG HEGD
ot Baon e oSovroatolyiag, mpémet va kahudBei oAokAnpN N emaveia Tou dovriod. Kabapiote ta
umoAefupata pntivng.

BHMA ®INIPIZMATOZ:

© (1070 QvipIopa Kat TIG TENKEG TIPOOAPHOYEC, XPNaIHOTIoI00VTaL EpyaAeia yia akpuNiko. Ma T
atiABwan, xpnatpomotriate eEAappOTETPa, TAOTEC Kat PaAakd Bouptoakia aTi\Bwenc, WoTe va emituyete
il YuaNoTepr ETavela.

KABGAPIZMOZ: Opovtiote va Kabapioete KaAA TV AMOKATACTAON Yid VA APAIPETETE TUKOV
unoAefppata Twv Slepyactwv Gpelapiopatog Kat Gwvipiopatoc, aupdwva pe T ouvriBn 08ovTIaTpIKr
£PYAOTNPLAKT TIPAKTIKT (TT.X. EKTOEEUON ATHOU j IO GAMOUV/ATOPPUTIAVTIKG).

NMAHPO®OPIEZ A TON OAONTIATPO: Z0p¢wva g TIC TUTIKEC 0SOVTIATPIKES TPAKTIKES,

0 odovtiatpog Tpémet va urtoPaet oe kaBapiopd To [ATPOTEXVOAOYIKG TIPOIOV TPV TO Elaytyel

01N oToparikr) KoatTa. O oSovtiaTtpog TpEMeL va apéxet aTov aoBevi) oSnyiee yia Tov EMapKr
KkaBaptopd Tou 1aTpotexvoroyIKoD TIPOIOVTOG Kat va TapaKoAouBel Tov aoBevr O€ TAKTIKEG ETIOKEPELS,
()OTE va aloAoYE TV KaTaaTaon Tou laTpoTexvoloyIkol Tipoiovtog. ‘0gov agopd Ta agaipolpeva
LaTpoTEXVONOYIKA TipoidvTa, cuviaTaTal 0 KaBapopoe e PaAaka BoupTatKIa Kat Ao oanolvi, Kat 6oov
apopd TIC oTaBEPES AMOKATAOTACEIC GUVIOTATAL O KABAPIGHAC HE HN AELAVTIKEC OSOVIOKDENIEC.
®YNAZH: Na puraooetal pakpia amo To apeco nAako ouwe!

AMNOPPIWH: H andppupn Ba mpémet va mpaypatomoleital c0pdwva He TV TOTIKN, Kpatikr Kat ebvikr
vopoBeaia.

MPOEIAOMOIHZEIZ: Mévo yia emayyehpartikii xprion! Ma t owotr enegepyacia Tov mpoidvroc,
anarodvral o5ovTiaTpIkeS SeCloTnTee atny Teyvohoyia CAD/CAM. To ¢pelapiopia Twv Siokwy Tipémel va
Tpaypatonoteital e yprion cupparot auotripatog CAD/CAM.

Eivat onpavtiké va pnv unepBeppiaviel 1o uhiko!

Mnv XpnatoToleite 10 UNKO pETa T nuepopnvia Aiéng. H nuepopnvia Aiéng avaypadetal atn cuakeuaoia.
Kara t diapketa e Stadikaoiac dpelapiopatog, propei va Snutoupyndei okovn PMMA, e
QMOTEAEHA TOV HNXAVIKO ePEBIONO TWV PATIGV, TOU GEPHATOC KAl TNG QVATVEUATIKAC 0600, Ppovilete
va Xpnalpomoleite To abotnpa efaywyric atov wpo epyaaiag. Katd v enegepyacia diokwy PMMA, va
(opare e€omAOpO ATOpIKNAC TipoTasiac (doka Tipoatasiag amo T okovn, yuakid aodaeia, K.Am)

Ma t Slaodahion T vnAacWATNTAC Kat TNG AVTIOTOiYIoNG Twv SS0UEVWY TOU TIPOIBVTOC KABWE Kat
Twv apiBpwv aptidac (LOT) yia Tov acBeviy ava maca oTiypr, OLVIOTATAL N AoBrKELON TwV TAGKWOY
pelapioparog atnv apxiki cuokevaaia katd ) dlapketa Guo Sladikactwv dpelapiopartog.

Meploabrepeg mAnpodopiec oxetika pe Ty aodaela eivat Slabéalpec ato SeAtio Sedopévwy aodahelag
VMiKoD, TTou Slatifetal katdmv artpatog

e TepITTWON IOV TIPOKUTITEL OTOLOSHTIOTE GOBANG TIEPIOTATIKG € OXEaN LE T OUGKELN, Ba Tipémel va
avadépetal aTov Kataokeuaatri (POLIDENT d.o.0., vigilanca@polident.si) kat atnv appodia apyrj tou
Kkpdtoug péhoug ato oroio Bpioketal o xprioTng.

PT INSTRUCOES DE UTILIZAGAO
DD poly Y ML

PARAMETROS TECNICOS

Especificacdo Valor médio tipico  Método em

conformidade com

Resisténcia & flexdo > 65 MPa // 90 MPa // ENIS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Médulo de flexdo > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Adsorcdo < 32 pg/mm® 25 pg/mm? EN IS0 20795-2
Solubilidade <1,6pg/mm* 0,6 ug/mm* EN SO 20795-2
Monémero residual ' < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Dureza Vickers > 24 HV 26 HV /
Dimensdes: Forma: 98,5 mm - shoulder

Espessura: 16, 20 mm
Tonalidades: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
FINALIDADE PREVISTA:
0 DD poly Y ML disco é adequado para a fresagem de:
- coroas e pontes provisérias de longa duracdo, e
- dentes da protese dentéria individual, a arcada completa e segmentos de dente para fabricar uma
prétese dentdria
A variante multicamada do DD poly Y ML disco € composta por varias camadas de cor transitoria.
0 conceito de camadas é otimizado para corresponder ao gradiente de cor natural dos dentes
naturais. O resultado final ¢ uma restauracdo altamente estética e econémica.
COMPOSIGAO: Material & base de PMMA com pigmentos incorporados e metacrilato de metilo
residual a menos de 1%
TEMPO DE USO: O tempo de uso recomendado € de até 5 anos
CONTRAINDICAGOES No utilize o produto em caso de alergias conhecidas ou hipersensibilidade
a materiais acrilicos.
NOTA! Antes de utilizar o disco, leia atentamente a etiqueta do disco para escolher a altura e a
tonalidade corretas do mesmo
UTILIZAGAO PREVISTA: COROAS E PONTES
Indicacdo: dentes danificados; edentulismo parcial
NOTA! A concegdo de pontes em cantiléver e a aplicacdo em implantes no séo recomendadas
devido ao aumento do risco de fratura. Se for necessério restaurar o implante, o canal do parafuso
pode aumentar ainda mais o risco de fraturas.
Regras a considerar na concecdo de pontes em cantiléver:
* Mantenha uma espessura de parede minima de 1,0 mm na regido oclusal e de 0,6 mm na regido
cervical.
A secgdo de ligagdo deve ter mais de 10 mm? na regido anterior e mais de 15 mm? na regido
posterior.
« £ permitido um méximo de dois ponticos entre dois dentes de suporte na regido posterior.
* Preste atencdo ao posicionamento da restauracao no MULTILAYER disc. A camada de esmalte
estd marcada na parte superior do disco.
Para processos de acabamento, consulte PASSO DE ACABAMENTO
Aplicacdo de cimento dentdrio na boca
« Utilize cimento dentério adequado para cimentar a coroa ou ponte. A superficie de colagem das
coroas e pontes deve ser limpa e seca antes da aplicacao de cimento dentério. Siga as instrucdes
fornecidas pelo fabricante do cimento dentario.
UTILIZAGAO PREVISTA: DENTES DE PROTESE DENTARIA
Indicacdo: edentulismo, edentulismo parcial
NOTA! A aplicacdo em implantes no é recomendada devido ao aumento do risco de fraturas. Se
for necessério restaurar um implante, o canal do parafuso pode aumentar ainda mais o risco de
fraturas
Regras a considerar na concecdo de dentes de protese dentéria:
* Desenhe os dentes, conjuntos de dentes ou arcadas completas de dentes no software de desenho
de préteses dentérias.
 Deve ser mantida uma espessura de concegéo 6tima na dimenséo vertical.
o Frese os dentes numa fresadora CNC, de acordo com as instrugdes do fabricante da méquina. No
caso de discos multicamada, o lado incisal deve estar em cima, correspondendo a direcdo incisal
ou oclusal dos dentes.
o Utilize ferramentas adequadas para acrilato para separar os dentes do disco, bem como para o
acabamento e 0s ajustes finais.
Colagem a base de protese dentaria em PMMA:
Desbaste e humedeca os dentes e a base com monémero. Aplique o agente de colagem adequado
nas cavidades e p os dentes correspondentes na posicéo correta. O agente de colagem
deve cobrir toda a superficie do dente quando pressionado sobre a base da prétese dentaria. Limpe
aresina residual.
PASSO DE ACABAMENTO
o Utiliza-se ferramentas para acrilato para o acabamento e os ajustes finais. Para o polimento, utilize

pedra-pomes, pastas e escovas de polimento macias para obter uma superficie brilhante.
LIMPEZA: Certifique-se de que limpa cuidadosamente a restauracdo para remover quaisquer resi-
duos dos processos de fresagem e acabamento, utilizando a pratica comum de laboratdrio dentério
(por exemplo, jato de vapor ou sabao/detergente suave).

INFORMAGAO PARA 0 DENTISTA: De acordo com as préticas padrao da medicina dentaria,

o dentista deve limpar o dispositivo médico antes de o inserir na cavidade oral. O dentista deve
fornecer ao paciente instrucdes para uma limpeza adequada do dispositivo médico e acompanhar o
paciente em consultas regulares, de forma a avaliar o estado do dispositivo médico. Recomendamos
limpar com escovas macias e sabao suave para dispositivos médicos amoviveis e pastas de dentes
néo abrasivas para restauragdes fixas.

ARMAZENAMENTO: Mantenha afastado da luz solar direta!

ELIMINAGAO: A eliminagao deve ser feita de acordo com a legislagéo local, regional e nacional
AVISOS: Apenas para utilizagao por profissionais! Sdo necessarios conhecimentos de CAD/CAM
dentario para processar corretamente o produto. Os discos devem ser fresados com um sistema
CAD/CAM compativel.

E importante nio sobreaquecer o material!

Nao utilize o material apds a data de validade. A data de validade esta impressa na embalagem.
Durante o processo de fresagem, pode formar-se p6 de PMMA que pode provocar irritacao meca-
nica dos olhos, da pele e das vias respiratérias. Certifique-se de que utiliza um sistema de extracao
no local de trabalho. Durante o processamento de discos de PMMA, utilize equipamento de protecdo
individual (mascara de protecdo contra poeiras, 6culos de protecao etc...)

Para garantir a rastreabilidade e a atribuicdo dos dados do produto, assim como dos nimeros de
LOTE, ao paciente em qualquer momento, recomenda-se que o bloco de fresagem seja armazenado
na embalagem original durante duas operacdes de fresagem.

Para mais informagdes relevantes em termos de seguranca, consulte a ficha de dados de seguranca
do material, disponivel mediante pedido.

Em caso de ocorréncia de qualquer incidente grave relacionado com o dispositivo, tal deve ser
comunicado ao fabricante (POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) e & autoridade competente do
Estado-Membro onde o utilizador se encontra estabelecido.

SV BRUKSANVISNING
DD poly Y ML

TEKNISKA PARAMETRAR
Specifikation Typiskt Metod enligt
medelvérde
Bojhallfasthet > 65 MPa// 90 MPa // ENISO 20795-2//
> 50 MPa 120 MPa EN SO 10477
E-Modul > 2000 MPa 2700 MPa ENISO 20795-2
Sorption < 32 yg/mm® 25 pg/mm?* EN SO 20795-2
Laslighet <16uymm* 0,6 pg/mm* EN SO 20795-2
Restmonomer <2.2% 05% EN S0 20795-2
Vickers hardhet > 24 HV 26 HV /

Dimensioner: Form: 98,5 mm - shoulder

Tjocklek: 16, 20 mm

Nyanser: OM2 - OM3 - A1 - A2- A3 -A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
AVSETT ANDAMAL:

DD poly Y ML-disken ar ldmplig for frésning av:

- provisoriska langtidskronor och -broar

- individuella tandproteser, helproteser och tandsegment fér tillverkning av tandprotes.
Flerskiktsvarianten av DD poly Y ML-disken bestar av flera lager av dvergaende farg. Lagerkon-
ceptet &r optimerat for att stimma dverens med den naturliga férggradienten hos naturliga tander.
Slutresultatet &r en mycket estetisk och ekonomisk restaurering.

SAMMANSATTNING: PMMA-material med inbaddade pigment och resthalter av metylmetakrylat
som uppgér till mindre &n 1 procent.

BARTID: Den rekommenderade bértiden ar upp till fem &r.

KONTRAINDIKATIONER: Anvénd inte produkten vid kanda allergier eller éverkénslighet mot
akrylmaterial.

0BS! Las diskens etikett noggrant innan anvandning av disken for att vélja rdtt diskhéjd och nyans.
AVSEDD ANVANDNING: TANDKRONOR OCH BROAR

Indikation: skadade tander; partiell tandléshet

0BS! Tandstddda bryggor och applicering pa implantat rekommenderas inte pa grund av den
Okade risken for frakturer. Om implantatrestaurering krévs kan skruvkanalen ytterligare oka risken
for frakturer.

Regler som ska beaktas vid utformning av tandkronor och broar:

© Hall en minsta vaggtjocklek pa 1,0 mm i ocklusalomradet och 0,6 mm i cervikalomradet.
 Anslutningsdelen ska vara dver 10 mm? i den frémre delen och dver 15 mm? i den bakre delen.
* Maximalt tva konstgjorda tander &r tillatet mellan tvd stodtander i den bakre delen.

 Viar uppmérksam pa placeringen av restaureringen inom FLERSKIKTS-disken. Emaljlagret &r
markerat pé diskens oversida.

Se EFTERBEHANDLING for processer for efterbehandling

Cementering i munnen

* Anvénd lamplig cement for att cementera tandkronan eller bron. Tandkronornas och broarnas
bindningsyta ska rengdras och torkas fore cementering. Folj anvisningarna fran tillverkaren av dental
cement.

AVSEDD ANVANDNING: TANDPROTES

Indikering: Tandlshet, partiell tandldshet

0BS! Applicering pa implantat rekommenderas inte pé grund av den tkade risken for frakturer. Nar
implantatrestaurering kravs kan skruvkanalen ytterligare oka risken for frakturer.

Regler som ska beaktas vid utformning av tandproteser:

o Utforma tédnderna, uppsattningen av tander eller hela tandbagar i programmet for utformning av
tandproteser.

 En optimal utformningstjocklek i den vertikala dimensionen ska uppratthallas.

o Frés tdnderna pa en CNC-frasmaskin enligt maskintillverkarens anvisningar.Vid flerskiktsdiskar ska
den incisala sidan vara ovanpa motsvarande tandernas incisala eller ocklusala riktning.

 Anvdnd lampliga verktyg for akrylat for att separera tanderna fran disken och for slutpolering och
slutliga justeringar.

Bindning av PMMA-protesbas:

Rugga upp och bldt tanderna och basen med monomer. Applicera lampligt bindemedel i halrummen
och tryck in motsvarande tander pé plats. Bindemedlet méste técka hela tandytan nar den trycks pa
protesens bas. Rengdr dverflodigt harts.

EFTERBEHANDLING:

o Verktyg for akrylat anvands for efterbehandling och slutliga justeringar. Anvand pimpsten, pastor
och mjuka polerborstar for att fa en blank yta vid poleringen.

RENGORING: Se till att rengdra restaureringen noggrant for att ta bort eventuella rester av frés- och
efterbehandlingsprocesser med géngse laboratorierutiner (t.ex. angstrale eller mild tval/tvattmedel).
INFORMATION TILL TANDLAKAREN: | enlighet med géngse tandlakarpraxis maste tandlékaren
rengdra den medicintekniska produkten innan den placeras i munhalan. Tandlakaren méste ge
patienten instruktioner for adekvat rengéring av den medicintekniska produkten och folja upp

med patienten vid regelbundna bestk for att bedéma den medicintekniska produktens tillstand. Vi
rekommenderar rengéring med mjuka borstar och mild tvél for avtagbar medicinsk utrustning och
icke-slipande tandkrdmer for fasta restaureringar.

FORVARING: Hall borta fran direkt solljus!

KASSERING: Avfallshantering ska ske i enlighet med lokal, statlig och nationell lagstiftning.
VARNINGAR: Endast for yrkesmassigt bruk! Dentala CAD/CAM-kunskaper krévs for att bearbeta
produkten korrekt. Diskarna maste frasas med ett kompatibelt CAD/CAM-system.

Det &r viktigt att inte dverhetta materialet!

Anvénd inte materialet efter utgangsdatumet. Utgangsdatum &r tryckt pé forpackningen.
PMMA-damm kan utvecklas under frésningsprocessen, vilket leder till mekanisk irritation av dgon,
hud och andningsvégar. Se till att anvénda utsugningssystemet pa arbetsplatsen. Anvand personlig
skyddsutrustning (skyddsmask fér damm, skyddsglasdgon osv.) vid bearbetning av PMMA-diskar.
For att sékerstélla sparbarhet och tilldelning av produktdata samt partinummer for patienten nar som
helst rekommenderas det att frésdmnet forvaras i originalférpackningen under tvé frasningar.
Yiterligare sakerhetsinformation finns i materialsakerhetsdatabladet som &r tillgéngligt pa begaran.
Vid handelse av en allvarlig incident i samband med produkten ska detta rapporteras till tillverkaren
(POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) och behdrig myndighet i det medlemsland dér anvandaren
&r etablerad

ET KASUTUSJUHISED
DD poly Y ML

TEHNILISED PARAMEETRID
Spetsifikatsioon = Tiipiline kesk- = Meetod vastavalt
mine vaértus
Paindetugevus > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN SO 10477
Elastsusmoodul > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorptsioon < 32 yg/mm® 25 ug/mm? EN IS0 20795-2
Lahustuvus <1,6 pg/mm* | 0,6 pg/mm* EN IS0 20795-2
Jaakmonomeer <2,2% 0,5% ENISO 20795-2
Vickersi kovadus > 24 HV 26 HV /

Madotmed: Kuju: 98,5 mm - shoulder

Paksus: 16, 20 mm

Vérvivarjundid: OM2 - 0M3 - A1 - A2-A3-A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
SIHTOTSTARVE:

DD poly Y ML ketas on méeldud kasutamiseks:

- pikaajaliselt kasutatavate ajutiste kroonide ja sildade freesimisel;

- proteesi valmistamisel (ksikute proteeshammaste, téiskaare ja hambasegmentide freesimisel.
Mitmekihiline plokk DD poly Y ML koosneb erinevatest tleminekutoonides kihtidest. Kihiline
struktuur optimeerib parishammaste loomuliku vérvigradiendiga kokkusobivust. Lopptulemusena
saavutatakse aérmiselt esteetiline ja 6konoomne restauratsioon.

KOOSTIS Poliimetiitimetakriilaat (PMMA), mille pigmentide ja metiilimetakriilaadi jaékide sisaldus
on véiksem kui 1%.

KASUTUSKESTUS Soovituslik kasutuskestus on kuni vis aastat.

VASTUNAIDUSTUSED Mitte kasutada akriiiilmaterjalide suhtes esineva teadaoleva allergia voi
Glitundlikkuse korral.

MARKUS! Enne ploki kasutamist tutvuge hoolikalt ploki etiketiga, et tagatud oleks valitud ploki sobiv
kérgus ja vérvitoon.

KAVANDATUD KASUTUS: KROONID JA SILLAD

Néidustus: kahjustunud hambad, osaline edentulism.

MARKUS! Konsooliga sildade konstrueerimine ja implantaatidele paigaldamine ei ole suurenenud

murdumisriski tottu soovitatav. Kui vajalik on implantaadi restaureerimine, vaib kruvikanal murdumis-

riski veelgi suurendada

Kroonide ja sildade konstrueerimisele kohalduvad suunised

 Jalgige, et minimaalne seina paksus oleks oklusaalses piirkonnas 1,0 mm ja tservikaalses

piirkonnas 0,6 mm.

« (Jhendussektsioon peab anterioorses piirkonnas olema suurem kui 10 mm? ja posterioorses

piirkonnas suurem kui 15 mm2,

o Posterioorses piirkonnas voib kahe abutmendiga hamba vahel olla maksimaalselt kaks vahelili.

* Olge restauratsiooni mitmekihilisele plokile paigutamisel hoolikas. Emailkiht on ploki pealispinnale

markeeritud.

Viimistlustoiminguid puudutavat teavet vt jaotisest , VIMISTLUSETAPP*.

Suus tsementeerimine

 Krooni voi silla tsementeerimisel tuleb kasutada kllaldaselt tsementi. Enne tsementeerimist pu-

hastage ja kuivatage krooni vdi silla kinnituspind. Jérgige hambatsemendi tootja avaldatud juhiseid.

KAVANDATUD KASUTUS: PROTEESHAMBAD

Néidustus: edentulism, osaline edentulism.

MARKUS! Implantaatidele paigaldamine ei ole suurenenud murdumisriski t6ttu soovitatav. Kui vajalik

on implantaadi restaureerimine, vaib kruvikanal murdumisriski veelgi suurendada.

F konstr suunised

* Hamba, hammaste komplekti voi tdiskaarte disainimisel kasutage proteesimistarkvara.

* Konstrueerimisel peab vertikaalmddtmes sailima optimaalne paksus.

* Hammaste freesimisel kasutage CNC-tehnoloogial pohinevat freesi ja jdrgige seadme tootja

avaldatud juhiseid. Mitmekihiliste plokkide korral peab intsisaalne pool hammaste intsisaalsest véi

oklusaalsest suunast lahtuvalt pealmiseks jaédma.

* Hammaste plokist eraldamisel, viimistiemisel ja dplikul kohandamisel kasutage akrilaadile

sobivaid vahendeid.

Poliimetiiii proteesi

Karestage ja niisutage hambaid ning baasist monomeeriga. Kandke paigalduspinnale kiillaldaselt po-
limeeri ja suruge hambad ettenahtud kohale. Polimeer peab proteesi baasisele vajutamisel katma
kogu hambapinda. Eemaldage polimeeri jadgid.

VIIMISTLUSETAPP

© \iimi isel ja 6plikul kohandamisel kasutage akriilaadile sobivaid vahendeid. Poleerimiseks ja
laikiva pinna saavutamiseks kasutage pimsskivi ning sobivaid pastasid ja pehmeid poleerimisharju.
PUHASTAMINE Restauratsioon tuleb freesimis- ja viimi imingute jadkp: ide korvaldami-
seks korralikult puhastada. Kasutage tavapéraseid hambalaboris kasutatavaid vahendeid, néiteks
aurujuga voi ornatoimelist seepi/detergenti.

HAMBAARSTIDELE MOELDUD TEAVE Hambaarst peab meditsiinilist vahendit enne selle suudonde
sisestamist standardsete hambaravis kohalduvate eeskirjade kohaselt puhastama. Hambaarst peab

jagama patsiendile suuniseid meditsiinilise vahendi nduetekohase puhastamise osas ning hindama
korrapérastel visiitidel meditsiinilise vahendi seisundit. Eemaldatava meditsiinilise vahendi korral on
soovitatav kasutada pehmete harjastega harja ja Grnatoimelist seepi ning fikseeritud restauratsiooni-
de puhul mitteabrasiivset hambapastat.

HOIUSTAMINE Jélgige, et materjal ei puutuks kokku otsese péikesevalgusega.

KORVALDAMINE Korvaldamisel tuleb jargida kohalikke ja riiklikke Gigusakte.

HOIATUSED Ette nahtud (iksnes professionaalseks kasutuseks. Materjali nduetekohane to6tlemine

eeldab hambaravis kasutatavate CAD-/CAM-tehnoloogiate tundmist ja vastavaid oskusi. Plokkide

freesimisel tuleb kasutada sobivat CAD-/CAM-siisteemi.

Aarmiselt oluline on jélgida, et materjal iile ei kuumeneks.

Arge kasutage materjali, kui selle kélblikkusaeg on madidas. Kdlblikkusaeg on margitud toote pakendile.
Freesimisel vaib tekkida polimetttilmetakriilaadi tolmu, mis vaib silmi, nahka ja hingamisteid

drritada. Freesimisel tuleb kindlasti kasutada &ratombesuisteemi. Polimettiiimetakriilaadist plokkide
totlemisel kasutage asj id isikukai 1endeid itsemaski, kaitseprille jne).

Jélgitavuse tagamiseks ning patsiendil kasutatud toote andmetest ja partii numbrist lilevaate saami-

seks on kahel freesimistoimingul kasutatavat plokki soovitatav hoida originaalpakendis.

Taiendav ohutusalane teave on vélja toodud ohutuskaardil, mis on soovi korral saadaval tootjalt.
Meditsiinilise vahendiga seonduvast raskest intsidendist tuleb teavitada tootjat (POLIDENT d.0.0.;

vigilanca@polident.si) ja kasutaja asukohajérgse likmesriigi padevat asutust.

DA BRUGSANVISNING
DD poly Y ML

TEKNISKE PARAMETRE
Specifikation Typisk gennems-  Metode iflg
nitsveerdi
Bejningsstyrke > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN ISO 10477
Bgjningsmodul > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorption < 32 yg/mm*® 25 pg/mm? EN IS0 20795-2
Oplgselighed <1,6pg/mm* 0,6 yg/mm* EN IS0 20795-2
Resterende <2,2% 0,5% EN IS0 20795-2
monomer
Vickers hardhed > 24 HY 26 HV /

Dimensioner: Form: 98,5 mm - shoulder

Tykkelse: 16, 20 mm

Nuancer: 0M2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
TILSIGTET FORMAL:
DD poly Y ML-skiven anvendes il fraesning af:
- langsigtede provisoriske kroner og broer,
- individuelle teender i tandproteser, hele tandbuer og tandsegmenter til fremstilling af tandproteser.
Flerlagsvariant af DD poly Y ML-skiven er sammensat af flere lag med flygtige farver. Det lagdelte
koncept er optimeret il at tilpasse sig de naturlige teenders naturlige farveovergange. Det endelige
resultat er en meget @stetisk og gkonomisk restaurering.
SAMMENSATNING: PMMA-materiale med indlejrede pigmenter og resterende methylmethacrylat
under 1 %
B/ERETID: Den anbefalede brugstid er op til 5 &r.
KONTRAINDIKATIONER: Brug ikke produktet i tilfeelde af kendte allergier eller overfolsomhed over
for akrylmaterialer.
BEMARK! Lzs omhyggeligt etiketten pa skiven, far den anvendes, for at velge den korrekte hjde
for skiven og nuancen.
ANVENDELSESFORMAL: KRONER 0G BROER
Indikation: beskadigede teender; delvis tandlashed
BEMZERK! Design af broer med udhang og anvendelse pa implantater anbefales ikke p& grund af
den egede risiko for fraktur. Hvis implantatrestaurering er pakravet, kan skruekanalen yderligere ege
risikoen for frakturer.
Regler, der skal overvejes i forbindelse med design af C & B:
* Qverhold en minimumsvaegtykkelse pa 1,0 mm i okklusalomradet og 0,6 mm i cervikalomradet
« Tilslutningssektionen skal vaere pa mere end 10 mm? i det anteriore omréde del og mere end 15
mm? i det posteriore omrade
 Der tillades hejst to broled mellem to abutment-taender i det posteriore omrade.
* \aer opmaerksom pa placeringen af restaureringen inden i flerlagsskiven.

Emaljelaget er markeret gverst pa skiven.
Se EFTERBEHANDLINGSTRIN for efterbehandlingsprocesser
Cementering i munden
* Brug passende cement til cementering af kronen eller broen. Vedheeftningsoverfladen pé kroner og
broer skal rengares og terres for cementering. Folg instruktionerne fra producenten af dental cement.
ANVENDELSESFORMAL: PROTESETANDER
Indikation: Tandlgshed, delvis tandlgshed
BEM/ERK! Anvendelse pa implantater anbefales ikke p& grund af den egede risiko for frakturer. Nar
implantatrestaurering er pakraevet, kan skruekanalen yderligere ege risikoen for frakturer.
Regler, der skal overvejes i forbindelse med design af protesetander:
 Design tenderne, tandszttet eller hele tandbuer i protesedesignsoftwaren.
* En optimal designtykkelse i den lodrette dimension bar opretholdes.
 Fraes tenderne med en CNC-fraeser i henhold til maskinproducentens anvisninger. | tilfelde af fler-
lagsskiver skal den incisale side vaere overst svarende til tendernes incisale eller okklusale retning.
© Brug egnet vaerktoj til akrylat for at adskille tenderne fra skiven og til efterbehandling og
afsluttende justeringer.
Limning til PMMA-protesebasen:
Ruger og fugt tenderne og basen med monomer. Pafer tilstrakkeligt med lim i holderne, og pres de
tilsvarende teender pé plads. Limen skal dekke hele tandoverfladen, nar den trykkes pa proteseba-
sen. Fjern overskydende harpiks.
EFTERBEHANDLINGSTRIN:
© Veerktgj til akrylat anvendes til efterbehandling og slutjusteringer. Til polering skal du bruge
pimpsten, pastaer og blgde polerborster for at opné en blank overflade.
RENGORING: Sorg for at renggre restaureringen grundigt for at fiere eventuelle rester fra freese- og
efterbehandlingsprocesserne ved brug af almindelig tandieegepraksis (f.eks. dampstréle eller mild
sabe/rengeringsmiddel).
INFORMATION TIL TANDLAGEN: | overensstemmelse med standard tandieegepraksis skal
tandleegen rense medicinsk udstyr, for det indsattes | mundhulen. Tandleegen skal give patienten
anvisninger il tilstraekkelig rengering af det medicinske udstyr og folge op pé patienten med
regelmeessige aftaler for at vurdere det medicinske udstyrs tilstand. Vi anbefaler rengering med
blgde barster og mild saebe til aftageligt medicinsk udstyr og ikke-slibende tandpastaer til faste
restaureringer.
OPBEVARING: Beskyttes mod direkte sollys!
BORTSKAFFELSE: Bortskaffelse skal ske i overensstemmelse med lokal, statslig og national lovgivning.
ADVARSLER: Kun professionel brug! Der kraeves tandleegefeerdigheder inden for CAD/CAM for at
kunne anvende produktet korrekt. Skiverne skal freeses med et kompatibelt CAD/CAM-system.
Det er vigtigt ikke at overophede materialet!
Brug ikke materialet efter udlgbsdatoen. Udlgbsdatoen er trykt pa emballagen
Der kan opstd PMMA-stav under fraesningen, der forer til mekanisk irritation af gjne, hud og luftveje.
Anvend udsugningssystemet pa arbejdspladsen. Ved behandling af PMMA-skiver skal du baere
personlige vernemidler (beskyttelsesmaske mod stav, sikkerhedsbriller m.m.).
For altid at sikre sporbarhed og tildeling af produktdata samt partinumre for patienten anbefales det
at opbevare fraeseemnet i den originale emballage mellem fraseprocesserne.
Yderligere sikkerhedsrelevante oplysninger kan findes i materialesikkerhedsdatabladet, som kan fas
pé forespargsel.
Hvis der opstér en alvorlig heendelse i forbindelse med enheden, skal den rapporteres til producen-
ten (POLIDENT d.0.0; vigilanca@polident.si) og den kompetente myndighed i den medlemsstat, hvor
brugeren er etableret.
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DE Hersteller / EN Manufacturer / FR Fabricant / IT Fabbricante / ES Fabricante /
NL Fabrikant / EL Katagkevaatric / PT Fabricante / SV Tillverkare / ET Tootja /
DA Fabrikant

DE Gebrauchsanweisung beachten / EN Consult instructions for use /

FR Consulter les mode d'emploi / IT Consultare le istruzioni per I'uso /

ES Constiltense las instrucciones de uso / NL Neem de gebruiksaanwijzing in acht /
EL AaBete unmown Tic odnyiec xprionc / PT Consultar instrugdes de utilizagdo /

SV Se bruksanvisningen / ET Uuri kasutusjuhendit / DA Overhold brugsanvisningen

DE Verwendbar bis / EN Use-by date / FR Date de péremption / IT Data di scadenza /
ES Fecha de caducidad / NL Bruikbaar tot / EL Xprjon péxpt /

PT Data limite de utilizacdo / SV Anvénds fore / ET Kasutada kuni /

DA Anvendes inden

DE Charge / EN Batch Code / FR Numéro de LOT / IT Codice del lotto /
ES Cadigo de lote / NL Batch code / EL Maptia / PT Codigo de lote / SV Batchkod /
ET Partii number / DA Batch

DE Artikelnummer / EN Catalog number / FR Référence catalogue /
IT Numero di catalogo / ES Ntmero de catélogo / NL Artikelnummer /
EL ApiBuoc mipaiovtoc / PT Numero de referéncia / SV Artikelnummer /
ET Katalooginumber / DA Artikelnummer

DE Vor Sonnenlicht schiitzen / EN Keep away from sunlight /

FR Tenir & I'écart de la lumiere du soleil / IT Tenere lontano dalla luce /

ES Manténgase fuera de la luz del sol / NL Beschermen tegen zonlicht /

EL Na pnv extifetal oto nhiako ¢we / PT Manter longe da luz solar /

SV Skydda mot solljus / ET Hoida paikesevalguse eest / DA Beskyttes mod sollys

DE Vertriebspartner / EN Distribution partner / FR Partenaire de distribution /
IT Partner di vendita / ES Socio de ventas / NL Verkooppartner /

EL Yuvepyarnc nwrioewv / PT Parceiro de vendas / SV Séljpartner /

ET Miitigipartner / DA Salgspartner

DE Medizinprodukt / EN Medical device / FR Dispositif médical /

IT Dispositivo medico / ES Producto sanitario / NL Medisch hulpmiddel /
EL latpotexvohoyikd mpoidv / PT Dispositivo médico /

SV Medicinteknisk produkt / ET Meditsiiniseade / DA Medicinsk udstyr

DE In den Vereinigten Staaten nur auf Rezept / EN U.S. Prescription Only /

FR Sur ordonnance uniquement aux Etats-Unis /

IT Negli Stati Uniti solo su prescrizione medica /

ES Solo con receta médica (Estados Unidos) / NL Alleen op voorschrift in de VS /
EL Xopnyeitat pévo pe watpikri ouvtayi otic HNA /

PT Sujeito a receita médica nos EUA / SV Géller endast forskrivning i USA /

ET Ameerika Uhendriikides saadaval tiksnes retsepti alusel /

DA Kun amerikansk recept

DE Eindeutige Produktidentifizierung / EN Unique Device Identification /

FR Identifiant de dispositif unique / IT Identificatore univoco del dispositivo /
ES - Identificacion Unica de producto /

NL Unieke identificatiecode van het hulpmiddel /

EL Movadikoc avayvwplatikoe kwdikog Mpoidvtog /

PT Identificador de dispositivo tnico / SV Unik enhetsidentifierare /

ET - Kordumatu identifitseerimistunnus / DA Unik enhedsindentifikator
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NO BRUKSANVISNING
DD poly Y ML

TEKNISKE PARAMETRE
Spesifikasjon Typisk giennom-  Metode iht
snittsverdi
Fleksibilitetsstyrke | > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN ISO 10477
Boyemodul > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Sorpsjon < 32 yg/mm* 25 pg/mm?® EN IS0 20795-2
Loselighet <1,6pg/mm® 0,6 yg/mm® EN IS0 20795-2
Restmonomer <2.2% 0,5 % EN1SO 20795-2
Vickers hardhet > 24 HV 26 HV /

Dimensjoner: Form: 98,5 mm - shoulder

Tykkelse: 16, 20 mm

Nyanser: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3 - A3.5- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
TILTENKT FORMAL:

DD poly Y ML- skiven er egnet for fresing:

- langvarige midlertidige kroner og broer,

- individuelle protesetenner, helbue og tannsegmenter for & produsere protese.

Flerlagsvariant av DD poly Y ML-skiven er satt sammen av flere lag med forbigéende farge.
Lagkonseptet er optimalisert for & samsvare med den naturlige fargegradienten til naturlige tenner.
Sluttresultatet er en svert estetisk og okonomisk restaurering

SAMMENSETNING: PMMA-materiale med innebygde pigmenter og rester av metylmetakrylat
mindre enn 1 %

BRUKSTID: Anbefalt brukstid er opptil fem &r.

KONTRAINDIKASJONER: Produktet skal ikke brukes i tilfelle kjente allergier eller overfalsomhet
overfor akrylmaterialer.

MERK! Fr du bruker skiven, les etiketten pa skiven naye for & velge riktig hoyde pa skiven og
skyggen.

TILTENKT BRUK: KRONER 0G BROER

Indikasjon: skadde tenner; delvis tannigshet

MERK! Cantileverdesign av broer og péfaring pa implantater anbefales ikke pa grunn av okt risiko
for fraktur. Hvis implantatrestaurering er nadvendig, kan skruekanalen ke risikoen for frakturer
ytterligere.

Regler & vurdere i utformingen av C & B:

 Hold en minimum veggtykkelse pa 1,0 mm i okklusalomradet og 0,6 mm i cervikalomradet.
 Koblingsseksjonen ber veere mer enn 10 mm? i fremre region og mer enn 15 mm? i bakre region.
* Maks to pontikker er tillatt mellom to stottetenner i bakre region.

* Legg merke til plasseringen av restaureringen i flerlagsskiven. Emaljelaget er merket pa toppen
av skiven.

For etterbehandlingsprosesser se ETTERBEHANDLING

Sementering i munn

* Bruk tilstrekkelig sement for & sementere kronen eller broen. Limoverflaten pa kroner og broer skal
rengjeres og trkes for sementering. Folg anvisningene gitt av produsenten av tannsement.
TILTENKT BRUK: PROTESETENNER

Indikasjon: Tannlgshet, delvis tannlgshet

MERK! Bruk pd implantater anbefales ikke pa grunn av ekt risiko for frakturer. Nar implantatrestau-
rering er n@dvendig, kan skruekanalen gke risikoen for fraktur ytterligere.

Regler & vurdere ved utforming av protesetenner:

 Design tennene, settet med tenner eller hele tannbuer i protesedesign-programvaren.

 En optimal designtykkelse av den vertikale dimensjonen bgr opprettholdes.

 Fres tennene pa en CNC-fres i henhold til maskinprodusentens anvisninger. Ved flerlagsskiver skal
snittsiden ligge pé toppen tilsvarende den incisale eller okklusale retningen til tennene.

 Bruk egnede verktoy for akrylat for & skille tennene fra skiven, og for etterbehandling og
sluttjusteringer.

Liming til PMMA-protesebase:

Ru og fukt tennene og basen med monomer. Pafer tilstrekkelig bindemiddel i kontaktene, og trykk
de tilsvarende tennene pa plass. Bindemiddelet mé dekke hele tannoverflaten nar det presses pa
protesebasen. Rengjer den resterende harpiksen.

AVSLUTTENDE TRINN:

« Verktay for akrylat brukes il etterbehandling og sluttjusteringer. For polering bruk pimpstein, pasta
og myke poleringsborster for & oppna en blank overflate.

RENGJ@RING: Serg for & rengjere konstruksjonen grundig for a fierne rester fra frese- og
etterbehandlingsprosessene ved vanlig yoratoriepraksis (f.eks. dampstréle eller mild sdpe/
vaskemiddel).

INFORMASJON TIL TANNLEGE: | samsvar med standard tannlegepraksis ma tannlegen rengjere
den medisinske enheten for den blir satt inn i munnhulen. Tannlegen ma gi pasienten instruks for
riktig rengjering av den medisinske enheten og felge opp pasienten ved faste avtaler for & vurdere
tilstanden til den medisinske enheten. Vi anbefaler & rengjere med myke berster og mild sépe for
avtakbar medisinske enheter og ikke-slipende tannpastaer for faste konstruksjoner.
OPPBEVARING: Hold unna direkte sollys!

AVHENDING: Avhending skal gjgres i samsvar med lokal og nasjonal lovgivning.

ADVARSLER: Kun til profesjonell bruk! CAD/CAM-tannlegeferdigheter kreves for & behandle
produktet pa riktig mate. Skivene mé freses med et kompatibelt CAD/CAM-system.

Materialet mé ikke overopphetes!

Ikke bruk materialet etter utlopsdatoen. Utlopsdato er trykket p& emballasjen.

PMMA-stov kan utvikles under freseprosessen, noe som ferer til mekanisk irritasjon av gyne, hud og
luftveier. Serg for at avtrekkssystemet pé arbeidsplassen er i bruk. Ved behandling av PMMA-skiver,
bruk personlig verneutstyr (vernemaske for stov, vernebriller, ...)

For & sikre sporbarhet og tilordning av produktdata samt LOT-numre for pasienten til enhver tid,
anbefales det & oppbevare freseemnet i originalemballasjen under to freseoperasjoner.

Sikkerhetsrelevant tilleggsinformasjon finnes i sikkerhetsdatabladet som er tilgiengelig pa
foresporsel.

Ved en alvorlig hendelse i forhold til enheten, ber den rapporteres til produsenten (POLIDENT d.0.0.;
vigilanca@polident.si) og den pagjeldende myndigheten i medlemsstaten der brukeren er etablert.

FI KAYTTOOHJEET
DD poly Y ML

TEKNISET PARAMETRIT
Mééritelmé Tyypillinen Menetelmé& mukaan
keskiarvo
Taivutuslujuus > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Taivutuskerroin > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorptio < 32 ug/mm® 25 pg/mm?* EN SO 20795-2
Liukoisuus <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?® EN IS0 20795-2
Jaannosmonomeeri | < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Vickerin-kovuus > 24 HV 26 HV /
Mitat: Muoto: 98,5 mm - shoulder

Paksuus: 16, 20 mm
Sévyt: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35- A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
KAYTTOTARKOITUS:
Kiekko DD poly Y ML soveltuu seuraaviin jyrsintétarkoituksiin:
- pitkéaikaiseen kayttoon tarkoitetut tilapdiset kruunut ja sillat
- yksittdiset hammasproteesin hampaat, koko kaari ja hammassegmentit hammasproteesin
valmistamista varten
DD poly Y ML kiekkon monikerroksinen versio koostuu useista kerroksista, joiden vari vaihtelee.
Kerrostuskonsepti on optimoitu vastaamaan luonnollisten hampaiden luonnollista liukuvérid. Loppu-
tuloksena on erittdin esteettinen ja taloudellinen korjaus.
KOOSTUMUS: PMMA-materiaali, joka siséltdd pigmentteja seka alle 1 % metyylimetakrylaattijdémid
KAYTTOAIKA: Suositeltu kéyttoaika on enintéan 5 vuotta
VASTA-AIHEET: Al kiyta tuotetta, jos tiedossa on allergioita tai ylinerkkyyttd akryylimateriaaleille.
HUOMAUTUS! Lue kiekon etiketti huolellisesti ennen kiekon kayttd4, jotta kiekon oikea korkeus ja
sdvy voidaan valita.
KAYTTOTARKOITUS: KRUUNUT JA SILLAT
Kayttoaihe: vaurioituneet hampaat; osittainen hampaiden puuttuminen
HUOMAUTUS! Siltojen ulkonevaa suunnittelua ja sen kdyttamistd implanteissa ei suositella
kohonneen murtumisriskin vuoksi. Jos korjaus implantilla on tarpeen, ruuvikanava voi kasvattaa
murtumariskia entisestaan.
Kruunujen ja siltojen suunnittelussa huomioitavia séantoja:
 Seindman paksuuden tulee olla véhintaan 1,0 mm okklusaalisella alueella ja 0,6 mm kervikaali-
sella alueella.
 Yhdysosan tulee olla yli 10 mm? anteriorisella alueella ja yli 15 mm? posteriorisella alueella.
 Enintddn kaksi sillan véliosaa sallitaan kahden tukihampaan valissa posteriorisella alueella.
* Kiinnité huomiota korjauksen sijaintiin MONIKERROKSISESSA kiekossa. Kiillekerros on merkitty
kiekon padlle.
Lisatietoa viimeistelyp ista on
Sementointi suuhun
® Kayta riittdvasti sementtia kruunun tai sillan sementointiin. Kruunujen ja siltojen kiinnityspinta tulee
puhdistaa ja kuivata ennen sementointia. Noudata hammassementin valmistajan ohjeita.
KAYTTOTARKOITUS: HAMMASPROTEESIN HAMPAAT
Kayttoaihe: Hampaiden puuttuminen, hampaiden osittainen puuttuminen
HUOMAUTUS! Kéyttdmista implanteissa ei suositella kohonneen murtumariskin vuoksi. Kun korjaus
implantilla on tarpeen, ruuvikanava voi kasvattaa murtumariskid entisestaan.
I in i ittelussa ia sadntoja:
 Suunnittele hammas, hampaat tai kokonaiset hammaskaaret proteesin suunnitteluohjelmistossa.
* Mallissa tulee séilyttéé optimaalinen paksuus pystysuunnassa.
 Jyrsi hammas CNC-jyrsimell& koneen valmistajan ohjeiden mukaisesti. Monikerroksisten kiekkojen
tapauksessa inkisaalipuolen tulee olla ylh&élla hampaiden inkisaalisen tai okklusaalisen suunnan
mukaisesti.
 Kaytd akrylaatille soveltuvia vélineitd hampaan erottamiseen kigkosta seké viimeistelyyn ja
hienoséatdoon.
Kiinnittdminen PMMA-proteesipohjaan:
Karheuta ja kosteuta hammas ja pohja monomeerilld. Lisad riittavasti kiinnitysainetta istutuskohtiin
ja paina kohtaa vastaava hammas paikoilleen. Kiinnitysaineen tulee peittd4 hampaan koko pinta, kun
se painetaan hammasproteesin pohjaan. Poista hartsijadmat.
VIIMEISTELYVAIHE:
 Viimeistelyyn ja hienos&étoon kéytetddn akrylaatille soveltuvia vélineitd. Kéyta kiillottamiseen
hiomakived, tahnoja ja pehmeita kiillotusharjoja, jotta tuloksena on kiiltava pinta.
PUHDISTUS: Puhdista korjaus perinpohjaisesti, jotta jyrsinté- ja viimeistelyprosessien jaamat
saadaan pois. Tee tdmd yleisen hammaslaboratoriokdytanndn mukaisesti (esim. hdyrysuinku tai
mieto saippua/pesuaine).
TIETOA HAMMASLAAKARILLE: Hammaslaékérin tulee puhdistaa lakinnallinen laite tavanomais-
ten't ad 1 kdytantojen ennen kuin se laitetaan suuhun. Hammaslaakarin
tulee antaa potilaalle ohjeet ladkinnallisen laitteen riittédvasta puhdistuksesta ja seurata potilasta
saanndllisilla kaynneilla, jotta ladkinnallisen laitteen kunto voidaan arvioida. Suosittelemme
puhdistamista pehmeilld harjoilla ja miedolla saippualla irrotettavan laakinnallisen laitteen osalta ja
hankaamattomilla hammastahnoilla kiinteiden korjausten osalta.
SAILYTYS: Pidé poissa suorasta auringonvalosta!
HAVITTAMINEN: Havittaminen tulee tehda paikallisen, alueellisen ja kansallisen lainsdadannon
mukaisesti.
VAROITUKSET: Vain ammattikéyttéon! Tuotteen asianmukainen késittely edellyttéd hammaslééketie-

VIIMEISTELYVAIHE

teen CAD/CAM-osaamista. Kiekot tulee jyrsia kdyttdmalla yhteensopivaa CAD/CAM-jérjestelmaa.
On térkeda, etta materiaalia ei ylikuumenneta!

Al kaytd materiaalia viimeisen kayttopaivan jalkeen. Viimeinen kéyttopaivd on painettu pakkauk-
seen

Jyrsinndn yhteydessa saattaa syntyd PMMA-pélyd, miké saattaa aiheuttaa silmien, ihon ja hengi-
tysteiden mekaanista drsytystd. Kéyté tydpaikalla iimanpoistojarjestelmaa. Kayta henkilonsuojaimia
(pBlysuojamaskia, suojalaseja jne.) kasitellessasi PMMA-kiekkoja.

Jotta tuotetietojen ja erdnumeroiden jéljitettévyys ja kohdistettavuus potilaaseen voidaan aina
varmistaa, on suositeltavaa sdilyttaa jyrsintéaihiota alkuperdisessé pakkauksessa kahden jyrsinta-
toimenpiteen ajan.

Tarkempia turvallisuustietoja on materiaalin kéytt6turvallisuustiedotteessa, joka on saatavilla
pyynnosta.

Mikéli laitteen kdyttoon liittyen on ilmennyt vakava vaaratilanne, siit tulee ilmoittaa valmistajalle
(POLIDENT d.o0.0.; vigilanca@polident.si) ja sen j& Ition toimivaltaiselle vi i jossa
kéyttéja toimii.

PL INSTRUKCJA UZYWANIA
DD poly Y ML

PARAMETRY TECHNICZNE
Specyfikacja Typowa $rednia  Metoda wg normy
warto$¢
Wytrzymatosé na | > 65 MPa // 90 MPa // ENIS0 20795-2//
zginanie > 50 MPa 120 MPa EN IS0 10477
Modut Younga > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Sorpcja < 32 pg/mm® 25 pg/mm* ENISO 20795-2
Rozpuszczalnos¢ | < 1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm* EN S0 20795-2
Pozostatosci <2.2% 05% EN S0 20795-2
monomeru
Twardo$¢ Vickersa | > 24 HV 26 HV /
Wymiary: Ksztalt: 98,5 mm - shoulder

Grubosc: 16, 20 mm
Odcienie: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
PRZEZNACZENIE:
DD poly Y ML krazek nadaje sie do frezowania:
- diugoterminowych koron i mostéw tymczasowych oraz
- pojedynczych zebdw do protez, peinych tukéw i segmentéw zebow do wykonania protez.

Wielowarstwowy wariant DD poly Y ML krazek skiada sig z kilku warstw w przejsciowym kolorze.
Koncepcja warstw jest zoptymalizowana tak, aby pasowata do naturalnego gradientu koloru natural-
nych zebdw. Efektem koricowym jest wysoce estetyczna i niedroga odbudowa.

SKELAD: Materiat PMMA z wbudowanymi pigmentami i pozostatosciami metakrylanu metylu ponizej 1%
CZAS NOSZENIA: Zalecany czas noszenia wynosi do 5 lat.

PRZECIWWSKAZANIA: Nie stosowa¢ produktu w przypadku stwierdzonej alergii lub nadwrazliwoci
na materiaty akrylowe.

UWAGA! Przed uzyciem krazka nalezy dokfadnie przeczytac jego etykiete, aby wybra¢ odpowiednia
wysoko$¢ i odcien.

PRZEZNACZENIE: KORONY | MOSTY

Wskazanie: zniszczone zgby; czgsciowe bezzgbie

UWAGA! Ze wzgledu na podwyzszone ryzyko zlamania nie zaleca sig stosowania mostéw wspor-
nikowych ani stosowania ich na implantach. Jesli wymagana jest odbudowa implantu, kanat $ruby
moze dodatkowo zwigkszy¢ ryzyko ztamania.

Zasady przy projektowaniu koron i mostéw:

© Zachowa¢ minimalng grubos¢ $cianki wynoszaca 1,0 mm w obszarze zgryzowym i 0,6 mm w
obszarze szyjkowym.

o Czg$¢ tacznika powinna mie¢ powierzchnig wigksza niz 10 mm? w przedniej czesci | wigksza niz
15 mm? w tylnej czesei.

 Dopuszczalne sa maksymalnie dwa przgsta pomigdzy dwoma zebami filarowymi w obszarze tylnym.

 Nalezy zwrdci¢ uwage na umiejscowienie uzupetnienia w krazku MULTILAYER. Warstwa szkliwa
jest zaznaczona na gérze krazka.

Aby ¢siezp i w
Cementowanie w jamie ustnej

* Do cementowania korony lub mostu nalezy uzywa¢ odpowiedniego cementu. Powierzchnig
wigzania koron i mostéw nalezy oczysci¢ i osuszy¢ przed cementowaniem. Nalezy postgpowaé
zgodnie z instrukcjami producenta cementu dentystycznego.

PRZEZNACZENIE: ZEBY PROTETYCZNE

Wskazanie: Bezzgbie, cze$ciowe bezzgbie

UWAGA! Nie zaleca sig stosowania na implantach ze wzgledu na podwyzszone ryzyko ziaman. Jesli
wymagana jest odbudowa implantu, kanat $ruby moze dodatkowo zwigkszy¢ ryzyko ztamania.
Zasady przy projektowaniu zgbdw protetycznych:

 Zaprojektowac zeby, zestaw zgbow lub pefne fuki zebéw w oprogramowaniu do projektowania
protez.

 Nalezy zachowa¢ optymalna grubos¢ konstrukcji w wymiarze pionowym.

 Wyfrezowa¢ zeby na frezarce CNC zgodnie z instrukcja producenta urzadzenia.W przypadku krazkow
wielowarstwowych strona sieczna powinna znajdowac sig na gérze, zgodnie z siecznym lub
okluzyjnym kierunkiem zebdw.

Do oddzielenia zebdw od krazka oraz do wykariczania i ostatecznej regulacii nalezy uzywac
odpowiednich narzgdzi do akrylu.

Wiazanie z ptyta protezy PMMA:

Zmatowi¢ i zwilzy¢ zghy oraz ptyte monomerem. Natozy¢ odpowiedni $rodek wiazacy na zgbodoty

i weisna¢ odpowiednie zgby we wiasciwe miejsce. Po docisnigciu do plyty protezy Srodek wiazacy
musi pokrywac cafa powierzchnig zgba. Usunaé pozostatosci zywicy.

patrz WYKANCZANIE

WYKANCZANIE:

 Narzgdzia do akrylu stuza do wykariczania i ostatecznych poprawek. Aby uzyskac blyszczaca
powierzchnig, do polerowania nalezy uzywa¢ pumeksu, past i migkkich szczotek polerskich.
CZYSZCZENIE: Nalezy pamigtac o dokfadnym wyczyszczeniu uzupetnienia w celu usunigcia
wszelkich pozostatosci po frezowaniu i wykariczaniu. W tym celu nalezy zastosowacé powszechnie
stosowana praktyke w pracowni dentystycznej (np. strumieri pary lub tagodne mydio/detergent).
INFORMACJE DLA STOMATOLOGA: Zgodnie ze standardowymi praktykami stomatologicznymi
stomatolog ma obowiazek oczyszczenia wyrobu medycznego przed wprowadzeniem go do jamy
ustnej. Stomatolog jest zobowiazany przekaza¢ pacjentowi instrukcje dotyczace odpowiedniego
czyszczenia wyrobu medycznego | wykonywac badania kontrolne pacjenta podczas regularnych wizyt
w celu oceny stanu wyrobu. Zalecamy czyszczenie migkkimi szczoteczkami i tagodnym mydtem do
wyjmowanych wyrobdw medycznych oraz niesciernymi pastami do zebéw do uzupetnieri statych.
PRZECHOWYWANIE: Chroni¢ przed bezposrednim $wiattem stonecznym!

UTYLIZACJA: Utylizacjg nalezy przeprowadzic zgodnie z przepisami lokalnymi, stanowymi i
krajowymi.

OSTRZEZENIA: Tylko do uzytku profesjonalnego! Do poprawnej obrobki produkiu wymagane sa
umiejetnodei dotyczace stomatologicznego oprogramowania CAD/CAM. Krazki nalezy wyfrezowac
przy uzyciu zgodnego systemu CAD/CAM

Wazne jest, aby nie przegrzewa¢ materiatu!

Nie uzywa¢ materiatu po uptywie terminu waznosci. Termin waznosci wydrukowano na opakowaniu.
W procesie frezowania moze powstawac pyt PMMA, ktéry moze powodowaé mechaniczne
podraznienie oczu, skéry i drég oddechowych. Nalezy pamieta¢ o korzystaniu z systemu odsysania
w miejscu pracy. Podczas obrébki krazkow PMMA nalezy nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej (maske
chronigcg przed kurzem, okulary ochronne itp.).

Aby w kazdym momencie mdc zapewnic pacjentowi identyfikowalno$¢ i przypisanie danych produktu
oraz numer6w LOT, zaleca sie przechowywanie szablonu do frezowania w oryginalnym opakowaniu
podczas dwdch operacji frezowania.

Dalsze informacje istotne dla bezpieczeristwa mozna znalez¢ w karcie charakterystyki materiatu
dostepnej na zadanie.

W przypadku wystapienia powaznego zdarzenia zwigzanego z wyrobem nalezy zgtosic je producento-
wi (POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) oraz wiasciwemu organowi paristwa czlonkowskiego, w
ktérym uzytkownik ma siedzibe.

€S NAVOD K POUZITI
DD poly Y ML

TECHNICKE PARAMETRY
Specifikace Typicka priméméa  Metoda podle
hodnota
Pevnost v ohybu > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Modul pevnosti > 2000 MPa 2700 MPa EN SO 20795-2
v ohybu
Sorpce < 32 pg/mm* 25 pg/mm® EN IS0 20795-2
Rozpustnost < 1,6 pg/mm® 0,6 pg/mm* ENISO 20795-2
Zbytkovy monomer | < 2,2% 0,5 % EN IS0 20795-2
Turdost podle >24 HV 26 HV /
Vickerse
Rozméry: Tvar: 98,5 mm - shoulder

Tloustka: 16, 20 mm
Odstiny: OM2 - OM3 - AT - A2 - A3-A3.5- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
ZAMYSLENY UGEL:
DD poly Y ML je kotou¢ vhodny pro frézovani:
- dlouhodobych docasnych korunek a miistk(,
- jednotlivych zubnich protéz, celych obloukd i segmenti zubti pro vyrobu protézy.
Vicevrstva varianta DD poly Y ML je kotou¢ je tvofena nékolika vrstvami prechodné barvy. Koncept
vrstveni je optimalizovan tak, aby odpovidal gradientu pfirozené barvy zubu. Konecnym vysledkem je
vysoce estetickd a ekonomicky vyhodnd nahrada.
SLOZENi: Materiél PMMA s pigmenty a zbytkovym methylmethakrylatem o obsahu mengim nez 1 %.
DELKA POUZITi: Doporucena délka pouziti je a7 5 let.
KONTRAINDIKACE: Produkt nepouzivejte v pripadé zndmych alergii nebo hypersenzitivity na
akrylové materialy.
POZNAMKA! Pred pouzitim kotoude si peclivé prectéte jeno titek, abyste zvolili spravnou vysku
a odstin.
URCENE POUZITI: KORUNKY A MOSTKY
Indikace: poskozené zuby, ¢astecny edentulismus
POZNAMKA! Provedeni miistkii s volnym koncem a aplikace na implantéty se nedoporuduje z
ddivodu zvyseného rizika fraktury. Je-li vyZadovana nahrada implantétu, kandl pro Sroub mize riziko
fraktur jeSté zvysit.
Pravidla, které je tfeba zohlednit pfi navrhovani korunek a mistki:
© Zachovejte minimaini tloustku stény 1,0 mm v okluznf oblasti a 0,6 mm v cervikaIni oblasti.
o (ast pro pripojeni musi byt vétsi nez 10 mm? v predni oblasti a 15 mm? v zadni oblasti.
© Mezi dvéma zubnimi abutmenty jsou v zadni oblasti povoleny maximéiné dva mezicleny.
o \&nujte pozornost umisténi protézy ve VICEVRSTVEM kotouci. Vrstva skloviny je vyznatena na
horni strané kotouce.
Konetné zpracovéni je uvedeno v ¢asti KONECNA UPRAVA
Cementovéni v Ustech
* Pro cementovani korunek nebo miistk(i pouZijte vhodny cement. Spojovaci povrch korunek a
mustkd musf byt pred cementovanim Cisty a suchy. Ridte se pokyny vyrobce zubniho cementu.
URCENE POUZITi: ZUBNi PROTEZY
Indikace: Edentulismus, ¢aste¢ny edentulismus
POZNAMKA! Aplikace implantét(i se nedoporucuje z dfivodu zvyeného rizika fraktur. Je-li vyzado-

vana nahrada implantatu, kandl pro $roub miiZe riziko fraktur jesté zvysit.

Pravidla, které je tfeba zohlednit pfi navrhovéani zubni protézy:

* Navrhngte zub, sadu zubl nebo cely zubni oblouk pomoci softwaru pro navrhovani protéz.

* Je nutné zachovat optimaini tloustku ndvrhu ve svislém rozméru.

* Zuby frézujte na CNC frézovacim pfistroji podle ndvodu jeho vyrobce. V pfipadé vicevrstvych kotoudt
by inciséIni strana méla byt na vrcholu odpovidajicimu incisainimu nebo okluznimu sméru zubu.

* Pro akrylat pouZijte vhodné nastroje k oddéleni zubi od kotouce a pro konecné Upravy.

Spojeni s bézi protézy z PMMA

Zdrsnéte a navihcete zub a bazi monomerem. Naneste vhodné spojovact ¢inidlo do jamek a zatlacte
odpovidajici zub do dané polohy. Spojovaci ¢inidlo musi pfi zatlaceni na bézi protézy pokryvat cely
povrch zubu. Ogistéte zbytkovou pryskyfici.

KONECNA UPRAVA:

 Pro konecné Upravy se pouZivaji nastroje pro akrylat. K lesténi pouZijte pemzu, pasty a mékké
lestici kartacky, abyste dosahli leskiého povrchu.

CGISTENI: Zajistéte, aby nahrada byla diikladné vycisténa a byly odstranény jakékoli zbytky po
frézovani a kone¢nych Upravéch, v souladu s béznou praxi zubni laboratofe (napr. parni tryskou nebo
jemnym mydlem/detergentem).

INFORMACE PRO ZUBNIHO LEKARE: V souladu se standardnimi postupy v zubnim Iékafstvi musi
Iékar* zdravotnicky prostiedek pied viozenim do dstni dutiny vygistit. Zubni IékaF musi pacientovi
poskytnout pokyny pro odpovidajici ¢isténi zdravotnického prostredku a musi pacienta sledovat
béhem pravidelnych névstév, aby zhodnotil stav zdravotnického prostredku. Pro odnimatelné zdra-
votnické prostiedky doporucujeme Cisténi mékkymi kartdcky a jemnym mydlem. Pro fixni ndhrady
doporu¢ujeme neabrazivni zubni pasty.

SKLADOVANi: Chrarite pred pfimym slune¢nim svétiem!

LIKVIDACE: Pri likvidaci dodrzujte mistni i stétni predpisy.

VAROVANI: Pouze pro profesionéini pouziti! Pro sprévné zpracovani produktu jsou vyZadovany
dovednosti v oblasti zubnich CAD/CAM. Kotouce se smi frézovat pomoci kompatibilniho systému
CAD/CAM.

Je diilezité, aby se materil nepfehfival!

NepouZivejte materidl po uplynuti data exspirace. Datum exspirace je vytiSténo na obalu. PFi frézo-
vani se muze tvofit PMMA prach, coZ vede k mechanickému podrazdéni oéi, kiize a dychacich cest.
Ujistéte se, Ze na pracoviti pouzivate extrakéni systém. PFi zpracovani PMMA kotoug{ pouZivejte
osobni ochranné pomiicky (ochrannou masku proti prachu, ochranné bryle atd.).

K zajisténi trvalé sledovatelnosti a prifazeni Udajli o produktu a take Cisla $arze pacientovi se
doporuuje uchovat frézovaci blank v piivodnim obalu v priibéhu dvou frézovani.

Dalsi informace tykajici se bezpecnosti jsou uvedeny v bezpecnostnim listu materidlu, ktery je k
dispozici na vyzadani.

Zavaznou udalost, kterd se vyskytne v souvislosti s prostfedkem, je potieba hisit vyrobci (POLIDENT
d.0.0.; vigilanca@polident.si) a prislusnému organu clenského stétu, ve kterém je uzivatel usazen.

HU HASZNALATI UTMUTATO
DD poly Y ML

MUSZAKI PARAMETEREK
Leirds Tipikus dtlagérték A modszer szerint
Hajlitd szilardsag > 65 MPa// 90 MPa // EN1SO 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN IS0 10477
Hajlitési modulus > 2000 MPa 2700 MPa ENISO 20795-2
Szorpcio < 32 yg/mm* 25 pg/mm* EN IS0 20795-2
Oldhatdsag <1,6 yg/mm* 0,6 pg/mm* EN IS0 20795-2
Maradék monomer | < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Vickers keménység | > 24 HV 26 HV /
Méretek: Alak: 98,5 mm - shoulder

Vastagsdg: 16, 20 mm
Arnyalatok: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35- A4 -B1 -B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
RENDELTETES:
A DD poly Y ML tércsa alkalmas a kovetkez6k marasara
- a hosszu tévu ideiglenes korondk és hidak,
- egyedi fogpotldsok, a teljes iv és a fogszegmensek (a fogsor legyartasakor).
A DD poly Y ML tércsa tobbréteg(i valtozata tobb szindtmenet(i réteghdl all. A rétegzési koncepciot
ligy optimalizaltak, hogy az megfeleljen a valddi fogak természetes szindtmenetének. A végleges
eredmény egy rendkiviil esztétikus és gazdasagos restauracic.
(OSSZETETEL: PMMA-anyag bedgyazott pigmentekkel és 1%-nél kevesebb metil-metakrilat
maradvannyal
HASZNALATI IDG: A javallott hasznalati id6 legfeljebb 5 év.
ELLENJAVALLATOK: Ne hasznélja a terméket ismert allergia/akril anyagokkal szemben fenndllo
tllérzékenység esetén.
MEGJEGYZES! A korong hasznélata eldtt figyelmesen olvassa végig a korong cimkéjén talalhato
szoveget, hogy kivdlaszthassa a korong megfeleld magassagét és arnyalatét.
RENDELTETES: KORONAK ES HIDAK
Javallat: sérilt fogak; részleges foghiany
MEGJEGYZES! A hidak konzolos kialakitasa és implantatumokon valo hasznalata a megnévekedett
torésveszély miatt nem javallott. Ha az implantatum restaurdlasa sziikséges, a csavarcsatorna tovabb
novelheti a torés kockazatat.
A C & B tervezésénél figyelembe veendd szabalyok:
* Az okkluzdlis régidhan legaldbb 1,0 mm, a nyaki régioban pedig 0,6 mm falvastagsagot kell fenntartani
* A csatlakozdszakasznak az eliilsG régioban tébb mint 10 mm2, a hatso régioban pedig tobb mint
15 mm2 nagysaguinak kel lennie
* A hatso régioban két alatdmasztd fog kazott legfeljebb két hid megengedett.
« (Jgyelien arra, hogy a restauraciét a TOBBRETEGU korongon belill helyezze el. A zoméncréteg a
korong tetején van jelolve.
A véglegesitési folyamatokat lasd a VEGLEGESITESI LEPESBEN

Cementalds a széjban

* Megfeleld kétdanyagot hasznéljon a korona vagy a hid rogzitéséhez. A korondk és hidak kotGfelliletét
cementdlds eldtt meg kell tisztitani és meg kell szaritani. Kdvesse a fogcement gyartéjanak utasitésait.
RENDELTETES: FOGPOTLAS

Javallat: Foghiény, részleges foghidny

MEGJEGYZES! Implantitumokon valé hasznalat a megnévekedett torésveszély miatt nem javallott.
Ha az implantétum restaurélasa szilkséges, a csavarcsatorna tovabb ndvelheti a trés kockdzatét.

A fogpotlas tervezésénél figyelembe veendd szabalyok:

A fogakat, fogsorokat vagy fogiveket a fogpotlastervezd szoftverben kell megtervezni.

« A fiiggdleges dimenziéban fent kel tartani az idedlis tervezési vastagsagot.

A fogak mardsat CNC-mardgépen kel elvégezni a gép gyartéjanak utasitasai szerint. Tobbrétegli
korongok esetén a metszési oldalnak kel feliil lennie, a fogak metszési vagy okkluzalis irdnya szerint.
* Megfeleld eszkozoket kell haszndlni az akrildthoz a fogaknak a korongrol torténd levélasztdsahoz,
illetve a véglegesitéshez és a végsd igazitasokhoz.

PMMA fogpétlasi alaphoz vald ragasztas:

Erdesitse és nedvesitse meg monomerrel a fogakat és az alapot. Vigyen fel megfeleld kitdanyagot a
bemélyedésekbe, és nyomja a megfeleld fogakat a helyikre. A kotGanyagnak a teljes fogfeliiletet be
kell fednie, amikor azt a fogpétldsi alaphoz nyomjék. Tavolitsa el a maradék gyantat.
VEGLEGESITESI LEPES:

* Az akrildthoz vald eszkozoket a véglegesitéshez és a végsd igazitdsokhoz haszndljak. A fényes
fogfelszin érdekében hasznaljon habkdvet, pasztékat és puha polirozokeféket.

TISZTITAS: Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a restauraciét alaposan letisztitia, hogy a marasi és
véglegesitési folyamatok maradvanyait a szokésos fogtechnikai laboratériumi gyakorlat szerint
(példaul gdzoléssel vagy enyhe szappanos/c mosassal) eltdvolitsa

FOGORVOSNAK SZOLO TAJEKOZTATO: A fogorvosoknak a standard fogorvosi gyakorlatnak
megfelelden kizarélag tiszta orvosi eszkdzoket szabad behelyeznilik a szdjiregbe. A fogorvosnak
tajékoztatnia kell a beteget az orvosi eszkéz megfeleld tisztitasardl, és rendszeresen utankovetési
vizsgalat sorén fel kell mérnie az orvosi eszkoz éllapotét. Az eltdvolithatd gydgyészati segédeszkozok
esetén a puha kefével és enyhe szappanos oldattal, a rogzitett fogpotlasok esetén pedig nem abraziv
fogpasztéval torténd tisztitas javallott.

TAROLAS: Kozvetlen napfénytdl védve tartando!

ARTALMATLANITAS: Az értalmatlanitast a helyi, llami és nemzeti jogszabalyoknak megfelelden
kell elvégezni.

FIGYELMEZTETES: Csak professziondlis felnasznéldsra! A termék megfeleld feldolgozésahoz
fogaszati CAD/CAM-ismeretek szikségesek. A korongok mardsat kompatibilis CAD/CAM-rendszerrel
kell elvégezni.

Fontos, hogy ne melegitse tlil az anyagot!

Ne haszndlja fel az anyagot a lejdrati datum utan. A lejérati ddtum a csomagoldsra nyomtatva
taldlhatd.

A marési folyamat sordn el6fordulhat, hogy PMMA-por keletkezik, ami a szem, a bér és a légutak ir-
ritaciojdhoz vezethet. Ne felejtse el hasznaini a munkahelyén 1év6 extrakcids rendszert. A PMMA-ko-
rongok felc or viseljen egyéni védof elést (por ellen véd6 maszk, véddszemiiveg stb.)
A termékadatok, valamint a LOT-szamok nyomon kovethetdségének és hozzarendelésének a beteg
szamara torténd biztositasa érdekében javallott a mardsi munkadarabot két mardsi miivelet sordn az
eredeti csomagolasban tarolni.

Tovébbi biztonségi informacidk a kérésre elérhetd biztonsagi adatlapon taldlhatdk.

Amennyiben az eszkdzzel kapcsolatban barmilyen silyos incidens tortént, azt jelenteni kell a
gyartonak (POLIDENT d.o.0.; vigi lident.si) és a 416 székhelye szerinti tagallam
illetékes hatdsdganak.

RO INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
DD poly Y ML

PARAMETRII TEHNICI

Specificatie Valoare medie Metoda conform
tipicd

Rezistentd la > 65 MPa // 90 MPa // EN ISO 20795-2 //
incovoiere > 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Modul de flexiune | > 2000 MPa 2700 MPa EN ISO 20795-2
Sortie < 32 yg/mm? 25 pg/mm? EN ISO 20795-2
Solubilitate <1,6 ug/mm® 0,6 pg/mm* EN IS0 20795-2
Monomer rezidual | < 2,2% 0,5 % EN1SO 20795-2
Duritatea Vickers > 24 HV 26 HV /
Dimensiuni: Forma: 98,5 mm - shoulder

Grosime: 16, 20 mm
Nuante: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
SCOPUL PREVAZUT:
DD poly Y ML discurile este potrivit pentru frezarea:
- coroanelor si puntilor provizorii pe termen lung,
- dintilor individuali ai protezei, arcadei complete si segmentelor dentare pentru realizarea protezelor

Varianta multistrat a DD poly Y ML este compusa din mai multe straturi de culoare tranzitorie.
Conceptul de stratificare este optimizat pentru a se potrivi cu gradientul natural de culoare al dintilor
naturali. Rezultatul final este o restaurare extrem de estetica si economica.

COMPOZITIE: Material PMMA cu pigmenti incorporati si metacrilat de metil rezidual mai putin de
1%.

TIMP DE PURTARE: Durata de purtare recomandata este de pana la 5 ani.

CONTRAINDICATII: Nu folositi produsul in caz de alergii cunoscute sau hipersensibilitate la
materialele acrilice.

OBSERVATIE! inainte de utilizarea discului cititi cu atentie eticheta discului pentru a alege inltimea
corectd a discului si nuanta.

UTILIZARE PREVAZUTA: COROANE $I PUNTI

Indicatie: dinti deteriorati; edentatie partiala

OBSERVATIE! Designul de tip pun}i de extensie si aplicarea pe implanturi nu sunt recomandate din
cauza riscului crescut de fracturd. In cazul in care este necesara restaurarea cu implant, canalul
pentru suruburi poate creste si mai mult riscul de fracturi.

Reguli de luat in considerare la design-ul C & P:

 Pastrati o grosime minima a peretelui de 1,0 mm in regiunea ocluzald si de 0,6 mm in regiunea cervicala.
 Sectiunea conectorului trebuie s fie mai mare de 10 mm? in regiunea anterioard si mai mare de
15 mm? in regiunea posterioard

« In regiunea posterioard, este permis un maxim de doua punti intre dou bonturi protetice.

o Fiti atenti la pozitionarea restaurarii in cadrul discului MULTISTRAT. Stratul de smalt este marcat in
partea superioard a discului.

Pentru procesele de finisare, consultati ETAPA DE FINALIZARE

Cimentarea fn gurd

« Folositi ciment adecvat pentru cimentarea coroanei sau a puntii. Suprafata de aderentd a
coroanelor si a puntilor trebuie curdtatd si uscatd inainte de cimentare. Urmati instructiunile furnizate
de producatorul cimentului dentar.

UTILIZARE PREVAZUTA: PROTEZE

Indicatie: Edentatie, edentatie partiala

OBSERVATIE! Nu se recomanda aplicarea pe implanturi din cauza riscului crescut de fracturi.
Atunci cand este necesara restaurarea cu implant, canalul pentru suruburi poate creste si mai mult
riscul de fracturi.

Reguli de luat in considerare la design-ul protezei:

 Proiectati dintii, setul de dinti sau arcadele complete de dinti in software-ul de proiectare a protezei.
 Trebuie mentinutd o grosime optima de proiectare in dimensiunea verticald.

o Frezatj dintii pe 0 maina de frezat CNC in conformitate cu instructiunile producatorului masinii. in
cazul discurilor multistrat, partea incisiva trebuie sé fie deasupra, corespunzand directiei incisive sau
ocluzale a dintilor.

« Folositi instrumente adecvate pentru acrilat pentru a separa dintii de disc si pentru finisare si
ajustdri finale.

Lipire pe baza protezei din PMMA:

Decapati si umeziti dintii si baza cu monomer. Aplicati agentul de lipire adecvat in socluri si apdsati
dintii corespunzatori in pozitie. Agentul de lipire trebuie sd acopere intreaga suprafatd a dintelui
atunci cand este presat pe baza protezei. Curétati resturile de rasina.

ETAPA DE FINISARE:

 Uneltele pentru acrilat sunt folosite pentru finisare si ajustari finale. Pentru slefuire se utilizeaza
piatra ponce, paste si perii moi de slefuire pentru a obtine o suprafatd lucioasa.

CURAIARE: Asigurati-va cd restaurarea este curdtata temeinic pentru a indeparta orice reziduu de
la procesele de frezare si finisare, folosind practicile obisnuite de laborator (de exemplu, jet de abur
sau sdpun/detergent slab).

INFORMATII PENTRU MEDICUL DENTIST: n conformitate cu practicile standard de medicina
dentard, medicul dentist trebuie sa curete dispozitivul medical inainte de a-I introduce n cavitatea
bucala. Medicul dentist trebuie sa furnizeze pacientului instructiuni pentru curétarea adecvatd

a dispozitivului medical si sa urmdreasca pacientul la programari regulate pentru a evalua starea dis-
pozitivului medical. Recomanddm curétarea cu perii moi si sdpun delicat pentru dispozitivul medical
detasabil si paste dentare neabrazive pentru restaurarile fixe.

DEPOZITARE: A se feri de lumina directa a soarelui!

ELIMINARE: Eliminarea trebuie sa se faca in conformitate cu legislatia locald, de stat si nationald.
AVERTISMENTE: Numai pentru uz profesional! Sunt necesare competente CAD/CAM dentare pen-
tru a prelucra corect produsul. Discurile trebuie frezate cu ajutorul unui sistem CAD/CAM compatibil.
Este important sd nu supraincélziti materialul!

Nu utilizati materialul dupa data de expirare. Data de expirare este imprimata pe ambalaj.

I timpul procesului de frezare se poate produce praf de PMMA, ceea ce poate duce la iritatii
mecanice ale ochilor, pielii si tractului respirator. Asigurati-vd cd folositi sistemul de extractie la locul
de munca. La prelucrarea discurilor din PMMA, purtati echipament individual de protectie (mascé de
protectie pentru praf, ochelari de protectie, ...).

Pentru a asigura in orice moment trasabilitatea si alocarea datelor produsului, precum si a numerelor
LOT pentru pacient, se recomandd sa pastrati freza in ambalajul original pe durata a doua operatiuni
de frezare.

Alte informatii relevante pentru siguranté pot fi gasite in fisa cu date de securitate a materialelor,
disponibila la cerere.

I cazul in care s-a produs un incident grav in legatura cu dispozitivul, acesta trebuie raportat
producatorului (POLIDENT d.0.0.; vigilanca@polident.si) si autoritatii competente din statul membru in
care este stabilit utilizatorul.

SK NAVOD NA POUZITIE
DD poly Y ML

TECHNICKE PARAMETRE
Specifikacia Typicka priemerna ' Typicka priemernd
hodnota hodnota
Ohybova pevnost | > 65 MPa // 90 MPa // ENIS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN SO 10477
Modul pruznosti > 2000 MPa 2700 MPa EN SO 20795-2
v ohybe
Modul pruznosti < 32 ug/mm® 25 pg/mm?* ENISO 20795-2
v ohybe
Rozpustnost <1,6pg/mm® 0,6 yg/mm* EN IS0 20795-2
Zvy$kovy monomér | < 2,2% 0,5% EN IS0 20795-2
Turdost podla > 24 HY 26 HV /
Vickersa
Rozmery: Tvar: 98,5 mm - shoulder

Hriibka: 16, 20 mm

Odtiene: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3 -A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
ZAMYSLANY UCEL:
DD poly Y ML disk je vhodny na frézovanie:
- dlhodobych docasnych koruniek a mostikov
- jednotlivych zubnych nahrad, celého zubného obllika a segmentov zubov

na vyrobu zubnej néhrady.
Viacvrstvova verzia DD poly Y ML disk sa sklada z niekolkych vrstiev prechodnej farby. Koncept
vrstvenia sa optimalizuje tak, aby sa zhodoval s prirodzenym odtierfiom farby prirodzenych zubov.
Konecnym vysledkom je vysokoestetickd a ekonomicka nahrada.

ZLOZENIE: Material PMMA so zapustenymi pigmentmi a zvy$kovym metylmetakryldtom s objemom
menej ako 1 %

DOBA POUZIVANIA: Odporti¢ana doba pouzivania je az 5 rokov.

KONTRAINDIKACIE: Nepouzivajte produkt v pripade znamych alergii alebo precitlivenosti na
akrylové materidly.

POZNAMKA! Pred pouzitim disku si pozorne preitajte $titok na disku a zvolte spravnu vysku a
odtieri disku.

ZAMYSLANE POUZITIE: KORUNKY A MOSTIKY

Indikacia: poSkodené zuby; ¢iastoény edentulizmus

POZNAMKA! Konzolovy dizajn mostikov a aplikécia na implantéty sa neodporica kvéli zvysenému
riziku zZlomeniny. Ak sa vyzaduje ndhrada na implantate, skrutkovy kandl méze este zvysit riziko
zlomenin.

Pravidld, ktoré je potrebné zvézit v ramci dizajnu koruniek a mostikov:

 DodrZiavajte minimalnu hribku steny 1,0 mm v okluzélnej oblasti a 0,6 mm v cervikéinej oblasti.
o Cast konektora by mal byt vacsia ako 10 mm2 v prednej oblasti a va&sia ako 15 mm2 v zadnej oblasti.
* V/ zadnej oblasti st povolené maximalne dva mostiky medzi dvomi abutmentovymi zubami

* Davajte pozor pri umiestneni néhrady v rémci disku MULTILAYER. Vrstva skloviny je oznacend na

vrchnej Casti disku.

Procesy konecnej tipravy néjdete v ¢asti KROK KONECNEJ UPRAVY

Cementovanie v Ustach

* Na cementovanie korunky alebo mostika pouZite vhodny cement. Povrch na lepenie koruniek a mosti-

kov je potrebné oistit a vysusit pred cementovanim. DodrZiavajte pokyny vyrobcu zubného cementu.

ZAMYSLANE POUZITIE: ZUBNA NAHRADA

Indikdcia: Edentulizmus, ¢iastocny edentulizmus

POZNAMKA! Aplikécia na implantaty sa neodporica kvéli zvysenému riziku ziomeniny. Ked sa

vyZaduje ndhrada na implantate, skrutkovy kanal moze eSte zvysit riziko ziomenin.

Pravidld, ktoré je potrebné zvéZit v ramci dizajnu zubnej nahrady:

* Navrhnite zuby, stipravu zubov alebo celé zubné obltiky v softvéri na navrhovanie zubnych nahrad.

 Optimalny dizajn hribky je potrebné zachovat vo vertikalnom rozmere.

o \lyfrézujte zuby na CNC fréze podia pokynov vyrobcu stroja. V pripade viacvrstvovych diskov musi

byt strana rezania na vrchu, ¢o zodpoveda reznému alebo okluzalnemu smeru zubov.

* Na oddelovanie zubov z disku a na dokoncenie a konetné tpravy pouZivajte vhodné néstroje na akrylat.

Lepenie na zakladiiu PMMA zubnej néhrady:

Zdrsnite zuby a zakladriu a navih&ite monomérom. Naneste primerané mnozstvo lepidla do jamiek

a prisludné zuby zatlacte na sprévne miesto. Lepidlo musf pri zatlaceni na zakladriu zubnej nahrady

pokryt celt plochu zuba. Vycistite zvySky Zivice.

KROK KONECNEJ UPRAVY:

 Nastroje na akrylat sa pouZivaji na dokongovanie a koneéné Upravy. Na leStenie pouZivajte pemzu,
asty a jemné lestiace kefky na dosiahnutie hladkého povrchu.

ISTENIE: Uistite sa, Ze ste ndhradu dokladne vygistili, aby ste odstranili vSetky zvysky procesov
frézovania a konecnej tpravy pomocou beZnych postupov zubného laboratéria (napr. pridom pary
alebo jemnym mydlom/Cistiacim prostriedkom).

INFORMACIE PRE ZUBNEHO LEKARA: V siilade so tandardnymi postupmi v zubnom lekérstve
musi zubny lekdr zdravotnicku pomécku pred vioZenim do Gstnej dutiny o€istit. Zubny lekar musi
poskytnut pacientovi pokyny na primerané Cistenie zdravotnickej pomécky a sledovat pacienta na
pravidelnych navstevach, aby posudil stav zdravotnickej pomcky. Odportitame Cistenie jemnymi
kefkami a jemnym mydlom na snimatelné zdravotnicke pomdcky a neabrazivnymi zubnymi pastami
na fixné nahrady.

SKLADOVANIE: Uchovavajte mimo dosahu priameho sine¢ného Ziarenia!

LIKVIDACIA: Likviddcia musi prebiehat v stilade s miestnymi, §tatnymi a narodnymi zakonmi.
VYSTRAHY: Len na profesionalne pouZitie! Na spravne spracovanie produktu sti potrebné zrugnosti
v oblasti zubného vybavenia CAD/CAM. Disky sa musia frézovat kompatibilnym systémom CAD/CAM.
Je doleZité, aby sa material neprehrievall

Po uplynuti datumu spotreby uz materidl nepouZivajte. Dtum spotreby je vytlaceny na obale.
Pocas procesu frézovania moze vznikat prach PMMA, ktory vedie k mechanickému podrazdeniu



oti, pokozky a dychacich ciest. Uistite sa, Ze v rdmci pracoviska pouZzivate odsévac systém. Pri
spracovani diskov PMMA pouZivajte osobné ochranné pracovné prostriedky (ochranné maska proti
prachu, bezpecnostné okuliare a pod.).

Na zistenie vysledovatelnosti a priradenia idajov o produkte, ako aj isel SARZI k pacientovi v
akomkolvek case, sa odportica uchovévat frézovaci polotovar v pdvodnom obale pocas dvoch
operacii frézovania.

Dalsie informécie relevantné z hladiska bezpecnosti néjdete v karte bezpetnostnych dajov materia-
lu, ktord je dostupnd na vyZiadanie.

Ak v svislosti s pomdckou dojde k zavaznému incidentu, je potrebné to nahldsit vyrobcovi
(POLIDENT d.o.0.; vigi lident.si) a 1ému orgénu Clenského Statu, v ktorom sa
pouZivatel nachadza.

BG VHCTPYKLJW 3A YTIOTPEBA
DD poly Y ML

TEXHUYECKKN MAPAMETPU
Cneundvkaups  TunuuHa cpepHa  Metog cnopen
CTO/HOCT
flkocT Ha orbare | > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN ISO 10477
Mogyn Ha orbBate | > 2000 MPa 2700 MPa EN 1SO 20795-2
Cop6upnsa < 32 yg/mm? 25 pg/mm® EN ISO 20795-2
Pa3TBOpvMoCT <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?* EN IS0 20795-2
OcTatbyeH <2,.2% 05% EN ISO 20795-2
MOHOMEP
TBbPAOCT N0 > 24 HVY 26 HV /
Bukepc
Pasmepu: ®opma: 98,5 mm - shoulder

[ebenuHa: 16, 20 mm
Hioancm: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3 - A3.5- A4 -B1 -B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
NPEAHA3HAYEHHUE:
[ucksT DD poly Y ML e noaxozsuy 3a (bpesosate Ha:
- [IArOTPaiiH1 BDEMEHHY KOPOHM 1 MOCTOBE,
- OT/ENHY 366V 3a NPOTE3N, LiANa 3b6HA /Ibra v 3b0HY CErMeHTM 38 M3paboTKaTa Ha NpoTeau.
MHorocnoitHuaT avcka DD poly Y ML e cbCcTaBeH 0T HAKONKO Cosi ¢ NpexoeH UBsT. Kouenuuata
3a HacnosiBaHe e ONTUMWU3NPaHa, 3 1d CbOTBETCTBA Ha ECTECTBEHNS LIBETOB MpaVeHT
Ha ecTecTBEHNTE 3b6U. KpailHUAT pesynTar e BICOKOBCTETUYHO 1 MKOHOMUYECKI U3rofHo
Bb3CTaHOBABAHE.
CbCTAB: PMMA matepuan ¢ BrpafieHi NUrMEHTU 1 0CTaTbyeH MeTUAMeTakpunar nog 1%
BPEME 3A HOCEHE: lpenopbynTenHoTo Bpeme 3a HOCeHe € 0 5 rofuHM.
NPOTUBOMOKA3AHUS: He n3nonasaiite NpoayKTa npyu U3BECTHIA aneprun un
CBPBXYYBCTBUTENHOCT KbM aKPUIHY MaTepyani.
BAXHO! IMpeav a u3nonasate AucKa, BHAMATENHO NPOYETETe ETVIKETa Ha WCKa, 3a ia usbepeTe
npaBiNHATA BUCOUVHA 1 UBST Ha ANCKA.
NPEAHA3HAYEHMWE: KOPOHM U MOCTOBE
lokasaHus: yBpe/eHu 3b0u; 4acTU4HO 06e33bisBaHe
BAXHO! He ce npenopbysaT KOH30MHI MOCTOBY KOHCTPYKLIMN U MDUIIOKEHIE BbPXY MMMNAHTH
10PN NOBILLEHIS PUCK OT CHyNBaHe. AKO & HEOGXOMUMO Bb3CTAHOBSBAHE BbPXY MMINAHT,
KaHaITbT Ha BUHTA MOXE AOMBAHUTENHO A YBENMYY pHCKa OT (paKTypi
MpaBuna, kouTo TpsiGBa Aa ce B3eMaT B CboGpaxeHue Npu npoekTupaHeto Ha C & B:
© OcurypsiBaHe Ha MUHUManHa fe6envHa Ha cTexara ot 1,0 mm B okny3anHara o6nact v 0,6 mm
B LiepBIKasHata 06nacr.
© HanpeyHoTo ceveHme Ha KoHekTopa TpsiGea aa Gbe nosede o 10 mm? BbB (hpoHTanHaTa
o6nacT v noseye ot 15 mm? B AMcTanHarta 06sacr.
© PaspelLieHyt ca MaKc/MyMm /1Be MOCTOBY Tena Mexly Ba 3b06a-MOCTOHOCUTEN B VCTanHaTa 06fiacT.
© OGbpHeTe BHIMaHe Ha NO3ULMOHNPAHETO Ha Bb3CTAHOBABAHETO B MHOrOC0MHMA anck MULTI-
LAYER. EmaiinoBusT cnoii e MapkipaH B ropHaTa 4YacT Ha Aucka.
3a npouecute Ha hurnpane BikTe ETAM HA OUHUPAHE
LiumenTupate B yctata
 /13nonasaiiTe NOAXOASLL, LIMMEHT 32 LWIMEHTUPaHe Ha KOpoHaTa i MocTa. MoBbpXHOCTTa 3a
aIXe3VIBHO CBLP3BAHE Ha KOPOHWTE U MOCTOBETE TPAGBA A Gbie MoYMCTEHa 11 MOACYLUEHA NPeay
LMMEHTUPaHe. CresBaviTe MHCTPYKLMITE, NPEA0CTABEHI OT NPOU3BOANTENS HA AEHTANHUS LMMEHT.
NPEAHA3HAYEHWE: NPOTE3HU 3b6U
MNokasaHus: 06e33b05BaHe, YacTNUHO 06e33b0OsBaHe
BAXHO! punaraHeTo BbpXy MMMNAHTY He Ce MPenopbyBa NoPazy NOBULIEH PUCK OT (paKTypH.
AKO € HEOBXOAMMO Bb3CTAHOBSIBAHE BbPXY MMINAHT, KAHATBT HA BIUHTA MOXE AOMbIHUTENHO Aa
YBENNYM PUCKa OT (HPaKTypH.
Mpasuna, kouTo TpAGBa fAa Ce B3emaT B CbOOGPaXEHNE NPY NPOEKTUPAHETO Ha 3b0K 3a NPOTE3N:
® [lu3aitH Ha 3b6UTe, KOMNNEKTa 3b6M K LienuTe brvt 0T 3b6M B PaMKuTE Ha cotTyepa 3a
MPOEKTUPAHE Ha NPOTe3N.
 TpsAGBa Jia Ce 3anasn onTuManHa AeGenuHa Ha ausaiiHa BbB BepTVKanHus pasmep.
* OpesoBaiiTe 3bouTe Ha CNC (hpes-anapar B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOAMUTENS
Ha anapara. B cny4ail Ha MHOroCNIOMHI UCKOBE, MHLM3aNHaTa CTpaHa TpA6sa fja e oTrope,
CbOTBETCTBALLA HA MHLW3ANHATA WV OKNy3anHaTa N0coKa Ha 3bOuTe.
 13non3aiiTe NOAXOAILM MHCTPYMEHTY 32 akpUNaT 3a OTAENAHe Ha 3b0UTe OT JyCKa, KaKkTo 1 3a
(DUHUPAHE 1 OKOHYATENHIN KOPEKLIA.
A KbM np Ta 0cHoBa oT PMMA:
HarpanaseTe it HaMOKpETe 3bGUTE ¥ OCHOBATA C MOHOMED. HaHeceTe J0CTATbuYHO KONMYECTBO
GOHAVIHI areHT B anBEONTE 1 NPUTUCHETE CLOTBETHITE 3b0W HA MACTO. BOHAMHT areHTbT TpsGBa
J1a MOKPYIBA LignaTa MoBbPXHOCT Ha 3b0a, KOraTo e NpUTVCHAT BbPXY OCHOBATa Ha npoTesara.
MoyucTeTe 0cTaTb4HATA CMONA.
ETAM HA ®HUPAHE:

© 3a (MHVPHE 1 OKOHYATENTH KOPEKLW CE 13MON3BAT MHCTPYMEHTY 3a akpunar. 3a nonupane
113M0N3BaITE NEM3a, NACTV 1 MeK NOMVPHY YETKM, 3a Jia MOCTUTHETE GMIecTALLA NOBBPXHOCT.
MOYUCTBAHE: Ysepere ce, 4e CTe No4YMCTUNM CTAPATENHO Bb3CTAHOBABAHETO C OTCTPAHsBaHe
Ha BCSIKaKBM 0CTATbLY OT NpoLecuTe Ha (hpe3oBaHe U (huHMpaHe, kaTo u3nonsgare obuyaiHaTa
NpaKTIKa B 3bO0TEXHUYECKATA NaGopaTopus (Hanp. NapocTpyiiHa 06paboTka nn Mek carnyH/
JIETEPreHT).

MHOOPMALUSA 3A CTOMATOJIONA: CbrnacHo CTaHaapTHaTa NpakTIKa B ieHTanHara Meanumxa,
CTOMATONOrbT TPAGBA A2 NOYUCTY MEAULIHCKOTO U3ZENVE NPeV NOCTABAHETO My B YCTHaTA
KyxiHa. CTOMATONOrbT TPA0BA A Aaie Ha NaLMeHTa MHCTPYKLMM 32 NPaBUMHOTO MOYUCTBAHE Ha
MEZVLMHCKOTO M3JieNie 1 Jla HACpoUM PEFIOBHY KOHTPOMHIA NPErNIeAV Ha nauyeHTa 3a nposepka
Ha CbCTOAHIETO HA MEAULIMHCKOTO M3zenve. Mpenopbysame NouCTBaHE C MeKV YETKY 1 Mek
CanyH 3a CHeMaeMy Me[WILHCKY U3ZIenist 1 HeaGpasuBHY NacTyt 3a 3b0W 3a HECHEMAEMH
Bb3CTaHOBABAHMS.

CbXPAHEHME: [la He ce 13nara Ha CibHYeBa CBeTNMHa!

OBE3BPEXXJJAHE HA OTMAZBLMN: /3x8bpnsiHETO 1 06€3BpEXAAHETO CMefiBa Jia Ce U3BLPLUBAT B
CbOTBETCTBYE C MECTHUTE Y HALWOHANHTE Pa3nopesou.

NPEAYNPEXAEHUS: Camo 3a npochecroranta ynotpe6al Heobxoaumm ca ymeHus ¢ AeHTanHm
CAD/CAM cucTemm 3a npaBunHaTa 06paboTka Ha npofykTa. [luckosere Tpsiosa Aa Gbaat
(bpe3osaHi ¢ nomoLLiTa Ha cbBmecTMa CAD/CAM cucTema.

BaxHo e /ja He ce nperpsiBa MaTepuanal

He n3nonasaiite Matepuana cnes cpoka Ha roaHocT. CPOKBT Ha FoAHOCT e oTrnevaTaH Ha
ONaKoBKaTa.

Mo Bpeme Ha npoLieca Ha (hpesoBaHe MOXe Aa ce obpaaysa npax ot PMMA, KoeTo Bogu 10
MeXaHIYHO ApasHeHe Ha 04iTe, KoXara 1 AVXaTeNHuTe MbTulia. YBepeTe ce, Ye uanonssare
acnupauvorHa cuctema Ha paoTHoTo MscTo. Korato o6pa6oteare avckose ot PMMA, Hocee
JM4HY NPEANasHy CPEACTBA (3ALLWTHA MacKa 3a Npax, NPEANasHy o4una, ...).

3a f1a ce ocurypy MPOCNEAVMOCT 1 Bb3NAraHETO Ha AaHHITE 3a MPOAYKTA, KakTo i Ha LOT
HoMepaTa 3 MauveHTa no BCAKO BpeMe, Ce MpenopbyBa 3aroToBkara 3a (hpesoBaHe Aa ce
CbXpaHsiBa B OPUrVHaNHaTa onakoBka Mo BpeMe Ha /iBe Onepauyy Ha (pesoBate.
JlombnHuTenHa MHAOpMaLVA, CBbP3aHa ¢ 6e30MacHOCTTa, MOXe Ja Gbjje HamepeHa B
WIH(DOPMALIMOHHVS JINCT 32 GE30MACHOCT Ha MaTepuana, HannyeH Npy NonckBaxe

BeeKi CeproseH VHLAEHT, CBbP3aH C M3MIeNVeTo, criefisa Aa Ce CbobLLaBa Ha NPOU3BOAVTENS
(POLIDENT d.o0.0.; vigilanca@polident.si) 1 Ha KOMNETEHTHIS OpraH B ibpXXaBaTa 4neHka, B KOSTO
€ yCTaHOBEH MOTPEGUTENST.

HR UPUTE ZA UPQOTREBU
DD poly Y ML

TEHNICKI PARAMETRI
Specifikacija Tipicna prosjeéna  Metoda u skladu s
vrijednost
Savojna ¢vrstoéa | > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Modul savijanja > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorpcija < 32 pg/mm® 25 pg/mm?* EN SO 20795-2
Topljivost <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm?® EN SO 20795-2
Zaostatni monomer | < 2,2% 0,5 % ENISO 20795-2
Tvrdoca po Vickersu | > 24 HV 26 HV /
Dimenzije: Oblik: 98,5 mm - shoulder

Debljina: 16, 20 mm
Boje: OM2 - OM3 - A1 -A2-A3-A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
NAMJENA:
DD poly Y ML disk prikladan je za izradu:
- dugotrajnih priviemenih krunica i mostova,
- pojedinacnih zuba za proteze, potpunih segmenata svoda i zuba na izradenoj protezi

Viseslojna varijanta DD poly Y ML diska sastoji se od nekoliko slojeva prolazne boje. Koncept slo-
jevitosti optimiziran je kako bi odgovarao prirodnom prijelazu boje prirodnih zubi. Konacni je rezultat
vrlo estetski | ekonomitan nadomjestak.

SASTAV: PMMA s integriranim pigmentima i ostatkom metil-metakrilata manjim od 1 %
VRIJEME NOSENJA: Preporuceno vrijeme nosenja je do 5 godina.

KONTRAINDIKACIJE: Nemojte upotrebljavati proizvod u slucaju poznatih alergija ili preosjetljivosti
na akrilne materijale.

NAPOMENA! Prije upotrebe diska pazljivo procitajte informacije na naljepnici diska kako biste
odabrali ispravnu visinu i boju diska.

NAMJENA: KRUNICE | MOSTOVI

Indikacija: o3teceni zubi; parcijalna anodoncija

NAPOMENA! Priviesni dizajn mostova i primjena na implantate ne preporucuju se zbog pove¢anog
rizika od prijeloma. Ako je potrebna restauracija implantata, vijéani kanal moze dodatno povecati
rizik od prijeloma.

Pravila koja treba uzeti u obzir u pogledu dizajna krunica i mostova:

 odrZavajte minimalnu debljinu zida od 1,0 mm u okluzalnom podrucju i 0,6 mm u cervikalnom podrucju
« dio spojke trebao bi biti veci od 10 mm? u prednjem dijelu i veci od 15 mm? u straznjem dijelu

* dopustena su najvie dva meduclana izmedu dva upornjaka u straznjem dijelu

o obratite pozomost na polozaj nadomjeska unutar VISESLOJNOG diska. Sloj zubne cakline oznagen
je na vrhu diska.

Za zavréne postupke pogledajte ZAVRSNI KORAK
Cementiranje u ustima
 Upotrebljavajte odgovarajuéi cement za cementiranje krunice ili mosta.
Vezivnu povrsinu krunica | mostova potrebno je oistiti i osusiti prije
NAMJENA: ZUBNA PROTEZA
Indikacija: anodoncija, parcijalna anodoncija
NAPOMENA! Ne preporucuje se primjena na implantate zbog pove¢anog rizika od prijeloma. Kada

je potrebna restauracija implantata, vijéani kanal moze dodatno povecati rizik od prijeloma.

Pravila koja treba uzeti u obzir u pogledu dizajna zubne proteze:

o dizajnirajte zube, skupinu zubi ili pune zubne lukove s pomocu softvera za dizajn proteze
 potrebno je odrZavati optimalnu debljinu dizajna u vertikalnoj dimenziji

 postupkom frezanja izradite zube na CNC glodalici prema uputama proizvodaca stroja. U slucaju visesloj-
nih diskova incizana strana treba biti na vrhu $to odgovara incizalnom ili okluziskom smjeru zuba
 Upotrebljavajte prikladne alate za akrilat za odvajanje zuba od diska i za zavrSne i konacne prilagodbe.
Vezivanje na bazu proteze od PMMA:

Ohrapavite i navlaZite zube i bazu monomerom. Nanesite odgovarajuce adhezijsko sredstvo u zubne
alveole i pritisnite odgovarajuce zube na mjesto. Adhezijsko sredstvo mora prekriti cijelu povrsinu
zuba kada se pritisne na bazu proteze. OCistite ostatak smole.

ZAVRSNI KORAK:

o Alati za akrilat upotrebljavaju se za zavr$ne i konacne prilagodbe. Za poliranje upotrebljavajte
plovucac, paste i mekane Cetke za poliranje kako biste postigli sjajnu povrinu.

CGISCENJE: Obavezno temeljito odistite nadomjestak kako biste uklonili sve ostatke frezanja i
zavr$nih postupaka primjenom uobicajenih stomatoloskih praksi (npr. mlaz pare ili blagi sapun/
deterdZent).

INFORMACIJE ZA STOMATOLOGA: U skladu sa standardnim stomatoloskim praksama, stomatolog
mora ogistiti medicinski proizvod prije nego $to ga umetne u zubnu $upljinu. Stomatolog je duzan
pacijentu dati upute za odgovarajuce ¢i$cenje medicinskog proizvoda te pratiti pacijenta putem re-
dovitih pregleda kako bi procijenio stanje medicinskog proizvoda. Preporucujemo ciscenje mekanim
Cetkicama i blagim sapunom za uklonjive medicinske proizvode i neabrazivnim zubnim pastama za
fiksne nadomjeske.

POHRANA: DrZite podalje od izravne sunceve svjetlosti!

ODLAGANJE: Odlagati u skladu s lokalnim, drZavnim i nacionalnim zakonodavstvom.
UPOZORENJA: Samo za profesionalnu upotrebu! Potrebne su stomatoloske vjestine u pogledu
tehnike CAD/CAM za pravilnu obradu proizvoda. Diskovi se moraju frezati s pomocu kompatibilnog
sustava CAD/CAM

Vazno je da se materijal ne pregrije!

Materijal nemojte upotrebljavati nakon isteka roka valjanosti. Rok valjanosti naveden je na pakiranju.
Tijekom frezanja moZe se pojaviti prasina od PMMA, §to moZe uzrokovati mehanicku iritaciju ociju,
koZe i diSnog sustava. Obavezno upotrebljavajte sustav ekstrakcije na radnom mjestu. Tijekom
obrade diskova od PMMA nosite osobnu zatitnu opremu (masku za zastitu od praSine, zastitne
naocale, ...).

Kako bi se osigurala sljedivost i dodjela podataka o proizvodu kao i oznaka serije za pacijenta u bilo
kojem trenutku, preporucuje se pohraniti blokove za frezanje u originalnom pakiranju tijekom dvije
radnje frezanja.

Dodatne bitne informacije u pogledu sigurnosti mogu se pronaci u sigurnosno-tehnickom listu
materijala dostupnom na zahtjev.

U slucaju bilo kakvog ozbilinog incidenta u vezi s proizvodom, potrebno je prijaviti incident
proizvodacu (POLIDENT d.o.0.; vigilanca@polident.si) i nadleznom tijelu drzave ¢lanice u kojoj
korisnik ima poslovni nastan.

LV LIETOSANAS INSTRUKCIJA
DD poly Y ML

TEHNISKIE PARAMETRI
Specifikacija Tipiska videja Metode saskana ar
vertiba
LiekSanas spéks > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa EN SO 10477
LiekSanas modulis | > 2000 MPa 2700 MPa ENISO 20795-2
Sorbcija < 32 ug/mm® 25 pg/mm?® ENISO 20795-2
Skidiba <1,6 pg/mm® 0,6 pg/mm? EN IS0 20795-2
Atlikusais <2.2% 05% EN S0 20795-2
monomérs
Vickers cietiba > 24 HV 26 HV /
Izmeéri: Forma: 98,5 mm - shoulder

Biezums: 16, 20 mm
Toni: OM2 - OM3 - AT - A2 - A3-A3.5-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
PAREDZETAIS MERKIS:
DD poly Y ML diska ir piemérots, lai frezetu:
- ilgtermina pagaidu kronus un tiltus, un
- atseviSkus maksligos zobus, pilnu rindu vai zobu segmentus protézes izveidei.
DD poly Y ML daudzslanu disku varianta veido vairaki slani ar krasu parejam. Slanu ideja ir
optimizéta, lai panaktu atbilstibu zobu dabigajai krasu parejai. Gala rezultats ir |oti estétiska un
ekonomiska restauracija
SASTAVS: PMMA materials ar iestradatiem pigmentiem un mazak par 1% metila metakrilata
atlikumu.
LIETOSANAS ILGUMS: leteicamais lietosanas ilgums ir 5 gadi
KONTRINDIKACIJAS: Nelietot izstradajumu, ja ir zindmas alerdijas vai pastiprinats jutigums pret
akrila materialiem.
PIEZIME! Pirms diska lietoSanas riipigi apskatiet diska markgjumu, lai izvélgtos pareizo diska
augstumu un toni.
PAREDZETAIS LIETOJUMS: KRONI UN TILTINI
Indikacijas: bojati zobi; dalgjs zobu trikums
PIEZIME! Pastiprinata lizuma riska dé| tiltu konsoles veida konstrukcija un lietojums ar implantiem
nav ieteicams. Ja nepiecieSama implanta atjauno$ana, skrives kanals var talak pastiprinat lizumu
risku.
Nosacijumi, kas jaapsver C un B konstrukcijas modelim:
© Minimalajam sieninu biezumam jabut 1,0 mm sakodiena zona un 0,6 mm zoba kaklina zona.
 Savienotajposmam jabiit virs 10 mm? priek$gja zona un virs 15 mm? aizmuguréja zona.

* Aizmuguréja zona maksimalais ieteicamais savienotajelementu skaits starp diviem balsta zobiem ir 2.
o Pievérsiet uzmanibu restauracijas poziciongjumam MULTILAYER (Daudzslanu) diska. Emaljas slanis
ir atzZiméts diska augSpuse.

Beigu apstrades darbibas skatiet BEIGU APSTRADES DARBIBA

Cementé$ana mutes dobuma

 Krona vai tiltina cementéSanai izmantojiet atbilstoSu cementu. Kronu un tiltinu savienotajvirsma
pirms cementéSanas rlpigi janotira un janozave. Sekojiet zobu cementa razotaja noradijumiem.
PAREDZETAIS LIETOJUMS: MAKSLIGIE ZOBI

Indikacijas: Zobu trikums vai dalgjs trakums

PIEZIME! Lieto$ana ar implantiem nav ieteicama pastiprinata lizumu riska dé|. Ja nepiecie$ama
implanta atjaunosana, skriives kanals var talak pastiprinat lizumu risku

Nosacijumi, kas janem véra izstradajot protézes zobus:

 Konstrugjiet zobus, zobu komplektu, vai veselu zobu rindu protézu konstrukcijas lietojumprogramma.
 Konstrukcijas vertikalaja virziena jasaglaba optimals biezums.

o Frézgjiet zobus CNC frézéSanas iekarta saskana ar iekartas razotaja noradijumiem. Daudzslanu
disku gadijuma iegriezuma vietai augpusé jasakrit ar zobu incizijas vai oklizijas virzienu.

o Lai atdalitu zobus no diska un apstrades un gala pielagoanai izmantojiet piemérotus instrumentus.
Piellmésana pie PMMA protézes pamatnes

Noslipgjiet un samitriniet zobus un pamatni ar monomeéru. Lietojiet atbilstoSu saistvielu alveolas

un iespiediet tajas atbilstoSos zobus. Saistvielai janosedz visa zoba virsma, kad tas tiek iespiests
protézes pamatné. Notiriet atlikuSos svekus.

BEIGU APSTRADE:

 Beigu apstradei un pielagojumiem jaizmanto akrilata instrumenti Pule$anai izmantojiet pumeka
akmeni, pastas un mikstas pulesanas sukas, lai panaktu gludu virsmu.

TIRISANA: Kartigi notiriet restauraciju, lai nonemtu jebkurus frézéSanas un beigu apstrades
atlikumus, izmantojot standarta laboratorijas praksi (pieméram, tvaika striklu vai maigas ziepes/
finsanas fidzekli).

INFORMACIJA ZOBARSTAM: saskana ar standarta zobarstniecibas praksi zobarstam janotira
medicinas ierice pirms tas ievieto$anas mutes dobuma. Zobarstam jasniedz pacientam noradijumi
par atbilstoSu medicinas ierices tiriSanu un japarbauda pacients regularas vizités, lai izvertétu
medicinas ierices stavokli. Fiksetam restauracijam més iesakam tirit ar mikstu saru suku un
neabrazivu zobu pastu.

GLABASANA: sargat no saules staru iedarbibas!

LIKVIDESANA: likvidésanai janotiek saskana ar vietjo, regionalo un valsts likumdosanu.
BRIDINAJUMI: tikai specialistu lietoganail Lai pareizi apstradatu produktu nepiecieamas
zobarstniecibas CAD/CAM ligtoSanas prasmes. Diski jafréze, izmantojot saderigu CAD/CAM sistému.
Ir svarigi neparkarséet materialu!

Nelietojiet materialu péc deriguma termina beigam. Deriguma terming ir noradits uz iepakojuma.
Frézesanas procesa var veidoties PMMA putekli, kas var izraisit mehanisku acu, adas un elposanas
trakta kairinajumu. lzmantojiet darba vietas nosiiksanas sistemu. Apstradajot PMMA diskus lietojiet
personigo aizsargapgérbu (aizsargmasku, aizsargbrilles,...)

Lai nodroSinatu izsekojamibu un produkta datu, ka arf LOT numuru pieskirSanu pacientam jebkura
laika, ieteicams saglabat frézésanas sagatavi un originalo iepakojumu abu frézéSanas procedaru
laika.

Sikaka drosibas informacija ir atrodama materialu dro$ibas lapa, kas pieejama péc pieprasijuma.
Par jebkuru nopietnu negadijumu, kas radies saistiba ar ierici, jazino razotajam (POLIDENT d.o.0.;

vigi lident.si) un tas daltbvalsts atbildigajai iestadei, kura atrodas lietotajs.

LT NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
DD poly Y ML

TECHNINIAI PARAMETRAI
Specifikacija TipiSka vidutiné  Metodas pagal
verté
Lenkimo stiprumas > 65 MPa // 90 MPa // EN IS0 20795-2 //
> 50 MPa 120 MPa ENISO 10477
Lenkimo modulis | > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorbcija < 32 yg/mm* 25 pg/mm? EN IS0 20795-2
Tirpumas <1,6pg/mm® 0,6 pg/mm? EN IS0 20795-2
Likutinis <2.2% 05 % EN IS0 20795-2
monomeras
Vickerso kietumas | > 24 HV 26 HV /
Matmenys: Figara: 98,5 mm - shoulder

Storis: 16, 20 mm
Spalvos: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35- A4 -B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
NUMATYTOJI PASKIRTIS.
DD poly Y ML diskas tinka frezuoti:
- ilgalaikius laikinus vainikélius ir tiltelius;
- atskiry danty protezus, viso lanko ir dangy segmentus protezo gamybai.
Daugiasluoksnj DD poly Y ML disko varianta sudaro keli pereinanciy spalvy sluoksniai, Siy
sluoksniy idéja — optimaliai atitikti natdraliai pereinancias danty spalvas. Galutinis rezultatas —
estetiSkas ir ekonomiskas danty atkirimas.
SUDETIS. PMMA su jterptais pigmentais ir metilmetakrilato likutiais (maziau nei 1 proc.).
DEVEJIMO TRUKME. Rekomenduojama dévéjimo trukmé — iki 5 mety.
KONTRAINDIKACIJOS. Nenaudokite gaminio, jei yra Zinoma alergija ar padidéjes jautrumas akrilo
medziagoms.
PASTABA! Prie§ naudodami diska atidZiai perskaitykite disko etikete ir pasirinkite tinkamo auks¢io
ir spalvos diska.
NUMATYTOJI PASKIRTIS. VAINIKELIAI IR TILTELIAI
Indikacija: pazeisti dantys; dalinis edentulizmas
PASTABA! Prie vieno danties tvirtinami tilteliai ir jy tvirtinimas prie implanty nerekomenduojami, nes

tai didina skilimy rizika. Jei reikalinga implanto restauracija, sraigto kanalas gali dar labiau padidinti
skilimy rizika.

Taisyklés, j kurias reikia atsizvelgti projektuojant vainikelius ir tiltelius:

* Kramtomoje srityje sienelés storis turi bati bent 1,0 mm, o kandamoje — bent 0,6 mm.

* Jungties dalis turi bti didesné nei 10 mm? priekingje srityje ir daugiau nei 15 mm? galingje srityje.
 Tarp dviejy atraminiy danty galinéje srityje gali bati ne daugiau dviejy dirbtiniy danty.

 Atkreipkite démesj | restauracijos padétj MULTILAYER diske. Emalio sluoksnis pazymétas disko virSuje.
Dél uzbaigimo proceso Zr. UZBAIGIMO VEIKSMAS

Cementavimas burnoje

o Vainikelio ar tiltelio cementavimui naudokite tinkama cementa. Prie§ cemen-tavima turi biti
nuvalomas ir nusausinamas vainikeliy ir tilty sukibimo pavirius. Laikykités odontologinis cemento
gamintojo pateikty nurodymy.

NUMATYTOJI PASKIRTIS. DANTY PROTEZAI

Indikacijos. Edentulizmas, dalinis edentulizmas

PASTABA! Tvirtinimas prie implanty nerekomenduojamas, nes tai didina skilimy rizika. Kai reikalinga
implanto restauracija, sraigto kanalas gali dar labiau padidinti skilimy rizika.

Taisyklés, j kurias reikia atsizvelgti projektuojant danty protezus:

* Dantis, danty grupes ar visus danty lankus projektuokite naudodami danty protezy projektavimo jranga.
 Reikia ilaikyti optimaly projektuojamo protezo storj vertikalia kryptimi.

* Danty protezus frezuokite CNC frezavimo aparatu, laikydamiesi aparato gamintojo nurodymy.
Daugiasluoksniy disky atveju kandamasis krastas turi bti virSuje ir atitikti kandamaja arba
kramtomaja danty kryptj.

* Danty protezy atskyrimui nuo disko ir proceddros uzbaigimui bei galutinéms korekcijoms naudokite
tinkamus, akrilatui skirtus jrankius.

Klijavimas prie PMMA danty protezo pagrindo.

Monomeru pasiurkstinkite ir sudrékinkite danty proteza bei pagrinda. Lizdus uZtepkite reikiamu
riSamosios medziagos kiekiu ir jspauskite atitinkamus dantis. SpaudZiant danty protezus j ju
pagrinda, risamoji medziaga turi padengti visa danty protezy paviriy. Dervos likugius nuvalykite.
UZBAIGIMO VEIKSMAS.

o Procediros uzbaigimui ir galutinéms korekcijoms naudojami akrilatui skirti jrankiai. Kad pavirius
bty blizgus, poliravimui naudokite pemza, pastas ir mink§tus poliravimo Sepetélius.

VALYMAS. Bittinai kruopsgiai iSvalykite restauracija, kad pasalintuméte visus frezavimo ir dailinimo
procesy liku¢ius, laikydamiesi jprastos odontologijos laboratorijos praktikos (pvz., gary srove arba
Svelniu muilu / plovikliu).

INFORMACIJA ODONTOLOGUI. Vadovaujantis standartinémis odontologijos medicinos praktikomis,
odontologas turi nuvalyti medicinos priemone prie§ dédamas jg j burnos ertme. Odontologas turi
pateikti pacientui nurodymus, kaip tinkamai valyti medicinos priemone, ir per vélesnius apsilankymus
apZilreti pacienta ir jvertinti medicinos priemonés bikle. ISimamas medicinos priemones reko-
menduojame valyti minkstais Sepetéliais ir Svelniu muilu, o fiksuotas restauracijas — neabrazyvine
danty pasta.

LAIKYMAS. Saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy!

ATLIEKY TVARKYMAS. Atliekas reikia tvarkyti laikantis vietiniy, valstybiniy ir nacionaliniy teisés akty.
PERSPEJIMAI. Gaminys skirtas tik profesionaliam naudojimui! Tinkamam gaminio apdirbimui reika-
lingi danty CAD/CAM jguidZiai. Diskai turi bati frezuojami naudojant suderinama CAD/CAM sistema.
Svarbu medziagos neperkaitinti!

Nenaudokite medZiagos pasibaigus galiojimo laikui. Galiojimo pabaigos data atspausdinta ant
pakuotes.

Frezavimo metu gali susidaryti PMMA dulkiy, kurios sukelia mechaninj akiy, odos ir kvépavimo taky
dirginima. Darbo vietoje butinai naudokite dulkiy iStraukimo sistema. PMMA disky apdorojimo metu
dévekite apsaugines apsaugos priemones (nuo dulkiy apsaugancia kauke, apsauginius akinius ir kt.).
Siekiant uztikrinti gaminio duomeny bei LOT numeriy atsekamuma ir teisinga priskyrima pacientui
bet kuriuo metu, dviejy frezavimy metu rekomenduojama frezavimo ruoginj laikyti originalioje pakuotéje
ISsamesni su sauga susije duomenys pateikiami medziagos saugos duomeny lape, su kuriuo galima
susipazinti pateikus prasyma

Rimto incidento, susijusio su priemone, atveju apie jj reikia pranesti gamintojui (,POLIDENT d.0.0.";
vigilanca@polident.si) ir kompetentingai Salies narés, kur yra jsteigtas naudotojas, institucijai.

SL NAVODILA ZA UPORABO
DD poly Y ML

TEHNICNI PARAMETRI

Specifikacija Tipicna povpre¢na = Metoda po
vrednost

Upogibna trdnost > 65 MPa // 90 MPa // EN SO 20795-2 //

> 50 MPa 120 MPa EN IS0 10477
Upogibni modul > 2000 MPa 2700 MPa EN IS0 20795-2
Sorpcija < 32 pg/mm? 25 pg/mm? EN SO 20795-2
Topnost <1,6 yg/mm® 0,6 pg/mm? EN SO 20795-2
Prosta monomera | <2,2% 0,5 % EN IS0 20795-2
Trdota po Vickersu = > 24 HV 26 HV /

Dimenzije: Oblika: 98,5 mm - shoulder

Debelina: 16, 20 mm

Barve: OM2 - OM3 - A1 - A2 - A3-A35-A4-B1-B2-B3-B4-C1-C2-C3-C4-D2-D3-D4
PREDVIDEN NAMEN:

DD poly Y ML disk je primeren za izdelavo:

- izdelavo dolgorocnih zacasnih kron in mostickov,

- izdelavo posamicnih zob za proteze, zobnih lokov in segmentov zob za izdelavo protez.

Vecslojni DD poly Y ML disk (multilayer) je sestavljen iz ve¢ plasti, ki ustvarjajo barvni prehod. Barve
slojev so prilagojene naravnemu barvnemu tonu zob, kar omogoca izdelavo estetskih in ekonomicnin
zobnih rekonstrukcij.

SESTAVA: PMMA material z vkljuéenimi pigmenti in prosto monomero manj kot 1%.

CAS UPORABE: Priporoceni ¢as uporabe pri pacientu je do 5 let.

KONTRAINDIKACIJE: V primeru znanih alergij ali preobcutljivosti na akrilne materiale izdelka ne
uporabljajte.

POZOR! Pred uporabo diska pozorno preberite oznake na disku, da izberete pravo visino in barvo
diska.

NAMEN UPORABE: KRONE IN MOSTICKI

Indikacije: poskodovani zobje, delno manjkajoci zobje

POZOR! Previsna postavitev mostickov in uporaba na implantatih nista priporocljiva zaradi
povetanega tveganja za zlome. V kolikor je potrebna resitev na implantatih, lahko kanal za vijacenje
$Se dodatno poveca tveganje za zlome

Priporocila za izdelavo krone in mosticka:

* \/ okluzalnem podro&ju mora biti minimalna debelina stene 1,0 mm, v cervikalnem pa 0,6 mm.
 Povrgina konektorja mora biti v interkaninem podrocju vecja od 10 mm? in v transkaninem
podrotju vecja od 15 mm?

* V/ transkaninem podrocju naj bosta najve¢ dva ¢lena med dvema nosilcema.

* \/ primeru uporabe ve¢slojnih MULTILAYER diskov moramo paziti na poloZaj slojev diska. Sklenins-
ka stran diska je oznacena.

Za konéno obdelavo glej korak KONCNA OBDELAVA

Cementiranje v ustih

* Za cementiranje se uporablja primeren namenski cement. Povrsine lepljenja morajo biti Ciste in
suhe pred leplienjem. Upostevajte navodila proizvajalca cementa.

NAMEN UPORABE: ZOBJE ZA PROTEZE

Indikacije: manjkajoci zobje, delno manjkajoci zobje

POZOR! Ne priporo¢amo postavitev na implantatih ni priporocljiva zaradi povecanega tveganja za
zlome. V Kolikor je potrebna resitev na implantatih, lahko kanal za vijacenje $e dodatno poveca
tveganje za zlome.

Priporocila za izdelavo zob za proteze:

© Zobe, zobne loke ali segmente zob se zdizajnira v sklopu programske opreme za modeliranje protez.
* Med dizajnom upostevajte zadostno vertikalno visino zob

* Zobe se rezka na CNC obdelovalnem stroju v skladu s proizvajalcevimi navodili. V primeru uporabe
vecslojnih MULTILAYER diskov moramo paziti na polozaj slojev diska. Skleninska stran diska je oznacena.
* 7a separiranje zob z diska ter nadaljnjo obdelavo se uporablja obdelovalna sredstva primerna za
akrilat.

Vezava na PMMA protezno bazo:

Zobje in baza proteze morajo biti nahrapani in omoceni z monomero. Primerna koli¢ina vezivnega
sredstva se nanese v vsak Zepek na protezni bazi, vanj se potisne umetne zobe. Vezivno sredstvo
mora ob pritisku prekriti celotno zobno povrdino. Odvecno vezivno sredstvo se o€isti.

KONCNA OBDELAVA:

* Za obdelavo se uporablja obdelovalna sredstva primerna za akrilat. Poliranje se izvaja s plovcem,
polirno pasto in mehkimi $¢etkami, da dosezemo povrsino visokega sijaja. Material se med obdelavo
ne sme pregreti!

CGISCENJE: Z uporabo obiajnih praks zobnega laboratorija (npr. parni curek ali blago milo/detergent)
temeljito o€istite proteticni izdelek, da odstranite morebitne ostanke po rezkanju in konéni obdelavi.
INFORMACIJA ZA ZOBOZDRAVNIKA: V skladu s standardno prakso dentalne medicine mora
zobozdravnik o€istiti medicinski pripomocek, preden ga vstavi v ustno votlino. Zobozdravnik mora
pacientu dati navodila za ustrezno ¢istenje medicinskega pripomocka in ga spremljati ob rednih
pregledih za oceno stanja medicinskega pripomocka. Priporotamo ¢iscenje z mehkimi §cetkami

in blago milnico v primeru odstranljivih pripomockov ter neabrazivno zobno pasto v primeru fiksne
protetike.

SHRANJEVANJE: Hraniti zas¢iteno pred son¢no svetlobo!

ODSTRANJEVANJE: Z odpadki ravnajte v skladu z lokalnimi/ regionalnimi/ nacionalnimi predpisi.
OPOZORILA: Samo za profesionalno uporabo! Za uporabo materiala so potrebne kompetence na
podrocju dentalnega CAD-CAM-a. Diske je potrebno rezkati na ustreznem rezkalnem stroju. Material
se med obdelavo ne sme pregreti!

Ne uporabljate po izteku roka uporabe. Rok uporabe je natisnjen na embalazi

Prah, ki nastaja med obdelavo PMMA, lahko povzroca draZenje koze, oci in respiratornega sistema
Delovno mesto naj bo opremljeno z odsesavanjem. Med obdelovanjem PMMA uporabljajte osebno
varovalno opremo (zas¢itna maska, ocala, rokavice. ..)

Za zagotavljanje sledljivosti in dodelitve podatkov izdelka vkljuéno z LOT $tevilko posameznemu
pacientu, je priporogljivo, da se disk med dvema zaporednima postopkoma rezkanja, hrani v original
embalaZi

Ostale informacije v povezavi z varnostjo se nahajajo na varnostnem listu, ki je razpolozljiv na
zahtevo.

V primeru resnih tezav v zvezi z uporabo izdelka naj se to sporo¢i proizvajalcu (POLIDENT d.0.0 .;
vigilanca@polident.si) in pristojnemu organu drZave Clanice, kjer ima uporabnik sedez.
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NO Produsent / FI Vaimistaja / PL Producent / CS Viyrobce / HU Gyart6 /
RO Producator / SK Viyrobca / BG Mponssoauten / HR Proizvodac / LV RaZotajs /
LT Gamintojas / SL Proizvajalec

NO Se bruksanvisningen / FI Katso kdyttoohjeet /

PL Zapoznac sig z instrukcjami uzytkowania / GS Viz ndvod k pouZiti /

HU Lasd a hasznalati utasitést / RO Consultati instructiunile de utilizare /

SK Precitajte si ndvod na pouZtie / BG lpoyeTeTte MHCTPYKLHTE 3a ynotpe6a /
HR Proucite upute za upotrebu / LV Skafit lietoSanas instrukciju /

LT Skaitykite naudojimo instrukcijas / SL Glejte navodila za uporabo

NO Utlgpsdato / FI Viimeinen kéyttopéiva / PL Data waznosci / CS Datum pouZitelnosti
/ HU Lejérati détum / RO Data expirdrii / SK PouZite do datumu / BG Cpok Ha rogHocT
/ HR Rok upotrebe / LV Izlietot fidz / LT Naudojimo data / SL Uporabno do

NO Batchkode / FI Erakoodi / PL Kod partii { CS Sarze / HU Tételkad / RO Codul lotului
/ SK Kéd $arze / BG Koz Ha naptwaa / HR Sifra serije / LV Partijas kods /
LT Partijos numeris / SL Oznaka serije

NO Katalognummer / FI Luettelonumero / PL Numer katalogowy / CS Katalogové Cislo
/ HU Kataldgusszam / RO Numér de catalog / SK Katalégové Cislo /

BG KaranoxeH Homep / HR Kataloki broj / LV Kataloga numurs /

LT Katalogo numeris / SL Kataloska $tevilka

NO Holdes unna sollys / FI Pidettavé poissa auringonvalosta /

PL Chroni¢ przed $wiatlem stonecznym / CS Chrarite pred slunecnim svétlem /

HU Napfénytdl védve tartandd / RO A se feri de lumina soarelui /

SK Uchovavajte mimo dosahu sinecného Ziarenia /

BG [la He ce u3nara Ha cibHyeBa ceeTvHa / HR DrZite podalje od sunceve svjetlosti
/ LV Sargat no saules gaismas / LT Saugoti nuo saulés spinduliy /

SL Hraniti stran od soncne svetlobe

NO Distributer / FI Jakelija / PL Dystrybutor / CS Distributor / HU Forgaimazd /
RO Distribuitor / SK Distribttor / BG [iuctpu6ytop / HR Distributer / LV Izplatitajs /
LT Platintojas / SL Distributer

NO Medisinsk utstyr / FI Laakinnallinen laite / PL Wyréb medyczny /

CS Zdravotnicky prostfedek / HU Orvostechnikai eszkdz / RO Dispozitiv medical/
SK Zdravotnicka pomdcka / BG Megvuptcko uanenve / HR Medicinski proizvod /
LV Mediciniska ierice / LT Medicinos priemoné / SL Mediciski pripomocek

NO Kun amerikansk resept / Fl Vain |&&kérin maarayksesté (USA) /

PL Tylko na recepte (USA) / €S V USA pouze na lékarsky predpis /

HU Kizardlag orvosi rendelvényre / RO n SUA numai pe baza de prescriptie medicald
/8K Len na lekarsky predpis v USA / BG Camo no nekapcko npegnucarue 8 CALL, /
HR Samo na recept u SAD-u / LV Tikai ar ASV izraksitam receptém /

LT JAV tik pagal recepta / SL Samo na recept (ZdruZene drZave Amerike)

NO Unik enhetsidentifikator / FI Yksildllinen laitetunniste /

PL Niepowtarzalny identyfikator Urzadzenia / CS Jedinecny identifikétor prostiedku /
HU Egyedi eszkdzazonositd rendszer /RO Identificator unic al dispozitivului /

SK Unikétny identifikétor pomocky / BG Yrukanet uaeHTucmkarop Ha anenveto /
HR Jedinstvena identifikacijska oznaka proizvoda / LV Unikals ierices identifikators /
LT Unikalus prietaiso identifikatorius / SL Edinstveni identifikator pripomocka
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Wi dentaldirektde.

CE 1304

NO BRUKSANVISNING / FI KAYTTOOHJEET / PL INSTRUKCJA
UZYWANIA / €S NAVOD K POUZITI / HU HASZNALATI UTMUTATO /

RO INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE / SK NAVOD NA POUZITIE /
BG HCTPYKLWI 3A YTMOTPEBA / HR UPUTE ZA UPOTREBU /
LV LIETOSANAS INSTRUKCIJA / LT NAUDOJIMO INSTRUKCIJA /
SL NAVODILA ZA UPORABO
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